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ALLGEMEINES




E I N L E I T U N G

Derjenige, welcher machen kann, daf}
dort zwel Halme wachsen, wo sonst nur
einer wuchs, hat fiir die Interessen seines
Vaterlandes mehr getan, als oft alle Poli-
tiker zusammengenommen.

Friedrich der Grofle

urch die Arbeiten des grofien Chemikers Justus vonLiebig hat die Erkenntnis von der Notwen-~

digkeit der Bodendiingung ihre wissenschaftliche Begriindung erhalten und ist so zum Allgemein-
gut der ackerbautreibenden Menschheit geworden. Wir wissen seitdem, welche Stoffe die Pflanze
zu threm Wachstum nétig hat und dem Boden entzieht, némlich Phosphorsidure, Kali und vor allem
die zum Aufbau des Pflanzeneiweifles nétigen Stickstoffverbindungen. Besonders die letzteren miissen,
da sie nur m geringem Mafle im Boden enthalten sind, thm immer wieder von frischem zugefiihrt
werden. Da aber die i fritheren Zeiten allein dazu dienenden Abfallstoffe der Landwirtschaft, wie
die Ausscheidungsprodukte der Tiere, sowie der Guano und andere Hilfsstoffe bei dem immer mehr
zunehmenden Verbrauch der wachsenden Bevolkerung bei weltem nicht mehr ausreichten, mufite
man sehr bald zu mineralischen Diingemitteln, welche die Stickstoffverbindungen in reiner und
konzentriertester Form darstellen, seine Zuflucht nehmen. Hierfirr kamen hauptsichlich der in
Chile grofle natiirliche Salzlager bildende Salpeter und das bei der Entgasung der Steinkohle gewon-
nene Ammoniak, in Form seines schwefelsauren Salzes, in Betracht,

Die zur Verfiigung stehende Menge des letzteren Produktes ist aber keine unbeschrinkte, sie ist
abhiingig von dem jihrlich in Kokereien und Gasanstalten entgasten Quantum Steinkohle, von
deren geringen Stickstoffgehalt von 1—1,5% jedoch nur etwa !/5 als Ammoniak gewonnen werden
kann,

Mit der Einfuhr des Salpeters ist der Nachteil verbunden, dafl die einheimische Wirtschaft in
Abhéngigkeit vom Ausland gerit; dazu ist die Erschépfung der chilenischen Lager dieses Diingesalzes
in absehbarer Zeit zu erwarten. Da auflerdem noch fiir technische Zwecke, wie fiirr die Herstellung
von Munition und Sprengstoffen, sowie fiir die verschiedenartigsten chemischen Fabrikationen
(Farbstoffe, Heilmittel usw.) Ammoniak und Salpeter alljahrlich in betrichtlichen Mengen ver-
braucht werden, so wurde das. Problem, eine neue Quelle fiir Stickstoffverbindungen zu erschlieflen,
e Immer wichtigeres und dréngenderes.

Es lag nahe, das Auge auf den Stickstoff selbst zu richten, der sich in ungebundenem Zustande
in ungeheurer Menge in der uns umgebenden atmospharischen Luft vorfindet, welche aus einem
Gemisch von etwa 4/ Stickstoff und?/s Sauerstoff besteht. Der Pflanze ist es aber nun mit Ausnahme
emiger Schmetterlingsbliitler nicht moglich, den freien Stickstoff fiir thr Wachstum zu beniitzen,
sie ist ausschlieflich auf gebundenen Stickstoff angewiesen. Da aber auch fiir technische Zwecke
dieses Element nur in gebundener Form in Betracht kommt, so deckte sich das Problem der Nutz-
barmachung des atmosphirischen Stickstoffes mit der Aufgabe, denselben in chemische Verbindungen

iiberzufiihren.



Die Verwirklichung dieses Zieles besteht heute praktisch entweder in der Vereinigung des Stick~
stoffes mit Sauerstoff zu Salpetersdure bzw. Salpeter oder in der Vereinigung mit Wasserstoff zu
Ammoniak bzw. Ammonsalzen. Aus lange Jahre sich hinzichenden Vorarbeiten haben sich die nach~
stehenden drei Verfahren erfolgreich herausgebildet.

I. Die Vereinigung von Stickstoff und Sauerstoff durch hohe Erhitzung der Luft im Hochspan-
nungslichtbogen. Dieses ,,Luftsalpeterverfahren® ist fiir die praktische Ausfithrung an
billige elektrische Energie, wie sie vor allem durch grofle Wasserkrifte erzeugt wird, gebunden; es
wird in groflem Umfange in Norwegen ausgeiibt und liefert den sogenannten ,,Norgesalpeter* (Kalk-
salpeter),

Es kniipft sich an die Namen der Norweger Birkeland und Eyde, sowie an die Unternehmungen
der BASF, welche unter Beniitzung der Ofenkonstruktionen ihres Chemikers Schénherr jahrelang
daran beteiligt war,

Soll der atmosphérische Stickstoff mit Wasserstoff vereinigt werden, so kann dies entweder
durch den Umweg iiber eine Bindung an Metalle bzw. Kohle oder durch direkte Synthese der beiden
Elemente erfolgen. Den ersten Weg schléigt

II. das Kalkstickstoffverfahren von Adolf Frank und Nicodem Caro ein. Es be-
steht darin, daf} das zur Acetylendarstellung dienende Calciumcarbid, eine Verbindung von Kalk
mit Kohlenstoff, bet hoher Temperatur mit Stickstoff behandelt wird. Dabei bildet sich eine neue
Verbindung, der Kalkstickstoff, welcher entweder direkt als Diinger verwandt wird, oder als Aus-
gangsprodukt fiir die Herstellung von Ammoniak bzw. von schwefelsaurem Ammoniak dient. Auf
dieser Umsetzungsfahigkeit zu Ammonsalzen im feuchten Boden beruht auch die Diingewirkung
des Kalkstickstoffs selbst.

An dieser Stelle sei noch erwihnt, dafl von der BASF ebenfalls jahrelange Versuche unternommen
worden sind, durch den Umweg iiber gewisse Nitride (Silictum-, Titan- und Aluminiumnitrid), so-
wie iiber das Cyanbarium eme Bindung des Luftstickstoffes zu erzielen.

Den zweiten Weg der direkten Synthese von Stickstoff und Wasserstoff geht

[I1. das katalytische Ammontakverfahren nach Haber-Bosch.

Auch dieses Problem hat die chemische Wissenschaft und Technik schon viele Jahre lang be-
schiftigt, ohne praktische Erfolge zu zeitigen. Erst Haber hat neben Nernst die theoretischen
Grundlagen geschaffen und dadurch die Méglichkeit der Synthese des Ammoniaks aus seinen Ele-
menten klargelegt und einen Weg zur technischen Ausfithrung gezeigt.

Grundziige.

Zum Verstindnis des Verfahrens sei zunichst folgendes bemerkt:

Es ist nicht méglich, nach den iiblichen chemischen Methoden Stickstoff und Wasserstoff direkt
zu vereinigen, da Stickstoff ein duflerst trager Kérper ist, der nicht ohne weiteres chemische Verbin-~
dungen eingeht.

Es bedarf dazu vielmehr aufler hoher Temperatur und hohem Druck noch der Mitwirkung anderer
Stoffe, die durch ihre eigenartige Beschaffenheit anregend auf die Vereinigung wirken, ohne jedoch
selbst chemisch daran teilzunehmen. Die eigentiimliche Wirkung solcher Stoffe — die man Kata-
lysatoren oder Kontakte nennt — spielt in der Chemie auch sonst eme grofle Rolle, z. B. bei der
Kontakt-Schwefelsiurefabrikation der BASF, bei der Hartung der Fette usw. Die mit solchen Stoffen
arbeitenden Verfahren nennt man katalytische oder Kontaktverfahren.
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Der Haber-Bosch-Prozefl besteht darin, daB ein Gemisch der beiden Gase Stickstoff und Wasser-
stoff bei hohem Druck und hoher Temperatur in besonderen Ofen der Wirkung des Katalysators
ausgesetzt wird, Dabei verbindet sich ein Teil der Gase zu Ammoniak, welcher durch Herauswaschen
mit Wasser entfernt wird, wihrend der Rest der nicht verbundenen Gase unter entsprechendem
Zusatz von frischem Gasgemisch wieder von neuem der Umsetzung zugefiihrt wird. Das gebildete
 Ammoniak dient neben der Verwendung in wiflriger Losung (Salmiakgeist) zum grofiten Teile zur
Weiterverarbeitung auf Diingesalze und Salpetersdure oder fir andere Zwecke.

So einfach nach dem Gesagten in ihren Grundziigen die Herstellung von Ammoniak aus Stickstoff
und Wasserstoff erscheint, so grofie Schwierigkeiten bot die Ausfithrung in der Technik.

Es besteht da ein Unterschied gegeniiber anderen Verfahren, die in erster Linie als eine Frucht
systematischer Laboratoriumsarbeit erscheinen und fiir deren Entwicklung die Ubertragung in die
Technik immerhin ein sekundidres Moment ausmachte, obwohl natiirlich auch dabei Hindernisse
zu iiberwinden waren. Bei dem Ammoniakverfahren zeigte sich gerade die Bewiltigung der tech-
nischen Schwierigkeiten als die gréfiere Aufgabe, und neben dem Chemiker und Physiker mufiten
der Ingenieur und die Hilfsmittel aller verwandten Wissenschaften zur Loésung herangezogen werden.

Die Ausgangsmaterialien des Verfahrens sind Stickstoff und Wasserstoff, und es mufiten Anlagen
geschaffen werden, diese Gase in remer Form und in groflen Mengen wohlfeil zu liefern.

Der in der Luft als deren Hauptbestandteil enthaltene Stickstoff mufl von dem beigemengten
Sauerstoff abgetrennt werden, wozu sich zwei Wege bieten, einmal ein physikalischer nach Linde,
der auf einer Abkithlung der Luft bis zu threr Verfliissigung und geschickt geleiteter Wieder verdampfung
des Stickstoffs beruht.

Ein zweiter chemischer Weg liegt in der Moglichkeit, den Sauerstoff der Luft durch Verbrennung
mit glithendem Koks chemisch zu binden und aus dem dabei entstehenden Gemisch von Stickstoff,
Kohlenoxyd und Kohlensdure, dem sogenannten Generatorgas, die letzteren beiden Gase heraus-
zuholen.

Fiir das zweite Ausgangsmaterial, den Wasserstoff, steht eine unerschopfliche Quelle im Wasser
— der Verbindung von Sauerstoff und Wasserstoff — zur Verfiigung, woraus er z. B. durch Elektro-
lyse abgeschieden werden kann. Die BASF wendet aber zur Trennung dieser Elemente vorteilhafter
wiederum glithenden Koks an, wie es mm dem sogenannten Wassergasverfahren geschieht. Beim
Durchleiten von Wasserdampf durch glithenden Koks wird ein Gemisch von Wasserstoff, Kohlenoxyd
und wenig Kohlensdure, eben das Wassergas, erzeugt. Dieses Gas wird dann in einem Kontakt-
verfahren zusammen mit Wasserdampf bei erhohter Temperatur iiber bestimmte Kontaktmassen
geleitet, wobei das Kohlenoxyd aus dem Wasserdampf den Sauerstoff unter Kohlensiurebildung
fortnimmt, so daf} freier Wasserstoff entsteht. Auf diese Weise wird der im Wassergas schon vor-
handene Wasserstoff durch den aus der Einwirkung von Kohlenoxyd auf Wasserdampf neu entstehen-
den vermehrt. Die Kohlensiure und Reste Kohlenoxyd werden darauf durch geeignete Mittel ent-
fernt.

In der BASF wird nun die Gewinnung von Wasserstoff mit derjenigen von Stickstoff in passender
Weise vereinigt, wie spiter weiter ausgefithrt werden soll. Das Endprodukt ist ein Gasgemisch aus
wesentlich Wasserstoff, Stickstoff und Kohlensiure mit nur noch wenig Kohlenoxyd. Dieses wird
komprimiert und auf spiter noch zu schildernde Weise von der Kohlens#ure, dem Kohlenoxyd und
anderen Beimengungen befreit und nunmehr ist das Gasgemisch Stickstoff-Wasserstoff zum Uber-
leiten iiber den Ammoniakkatalysator fertig.




Historische Entwicklung innerhalb der BASF

Ehe wir auf den Gang der eigentlichen Fabrikation niher eingehen, sei betreffs der historischen
Entwicklung hier noch folgendes gesagt: Im Jahre 1908 war Professor Hab e r auf Grund der von
thm im Laboratorium erzielten Ergebnisse mit der BASF in Verbindung getreten und im gleichen
Jahre wurden von ithm auf diesem Gebiete der Ammoniaksynthese die ersten Patente angemeldet,
Haber gelang es, indem er das schwerzugingliche Osmium als Kontaktsubstanz benutzte, zum
ersten Male etwas groflere Mengen Ammoniak herzustellen und in fliissiger Form durch Tiefkiithlung
abzuscheiden. Ahnliche Ergebnisse wurden mittelst metallischen Urans erreicht.

Im Jahre 1909 begann die BASF mit ihren Versuchen, fuflend auf den aussichtsreichen Haberschen
Laboratoriumsergebnissen, und ging dann weiterhin dazu iiber, auf Grund der erzielten Resultate eine
technische Fabrikation aufzubauen. Mit der Lésung dieser schwierigen Aufgabe wurde Dr. Carl
B o s ¢ h betraut, der mit Unterstiitzung eines sich immer vergréfiernden Stabes von Chemikern und
Ingenieuren in miihevollster und zéhester Arbeit in der kurzen Zeit von kaum drei Jahren diese Ar-
beiten zum gldnzendsten Erfolg fithrte. Von der Fiille der zu lésenden Aufgaben, von deren Schwierig-
keiten sich nur der Fachmann ein richtiges Bild wird machen kénnen, seien hier nur die wichtigsten
erwihnt,

Zunichst hief} es, die seltenen und schwierig zu handhabenden Metalle Osmium und Uran durch
leichter zugingliche und besser zu behandelnde, gleich wirksame Katalysatoren zu ersetzen, wenn
itberhaupt eine technische Verwirklichung der Synthese in gréflerem Mafistabe erfolgen sollte.

Fiir diese Aufgabe setzte in der Folge eine umfassende und eingehende Untersuchungsarbeit ein, in
derem Laufe in vielen Tausenden von Versuchen alle in Betracht kommenden Stoffe und Kombi-
nationen derselben auf thre Wirksamkeit gepriift und verglichen wurden. Der Erfolg dieser Unter-
suchungstitigkeit gab in der Auffindung einer geeigneten Form des billigen Eisens als Kontaktsubstanz
schlieBlich die Maglichkeit, das empfindliche Kontaktverfahren im grofien ausfithren zu kénnen.

Weil das Verfahren infolge seiner Verbindung von hohem Druck mit hoher Temperatur in der
ganzen chemischen Technik eine einzigartige und véllig neue Stellung einnimmt, so waren als zweiter
Teil der Aufgabe auch maschinelle und Apparaturprobleme vollkommen neuer und schwierigster
Art zu lésen. Es muflten grofie Hochdruckapparate auf Grund eingehender Materialpriifung und
-auswahl gebaut und durch sinnreiche Konstruktion vor dem Angriff der heiflen und hochgespannten
Gase zumal des Wasserstoffs geschiitzt werden. Hierzu kamen Hochdruckleitungen und Armaturen,
Kompressoren fiir Wasserstoff und Stickstoff, Hochdruckzirkulationspumpen von bisher unbekannter
Gréfle, Hochdruckabsorptionsapparate usw.

Am 10. Juli 1910 wurden mit einem grofleren, von auflen geheizten Druckofen die ersten Mengen
fliissigen Ammoniaks gewonnen und in kleine Stahlbomben gefiillt. Im Januar 1911 lieferte ein
weiter vergréferter Kontaktofen tiglich 25 Kilo Ammoniak, im Juli ein noch gréflerer 100 Kilo.
Am 5. Februar 1912 war unter wiederholtem Fortschreiten zu immer gréfleren Ofenmodellen eine
tagliche Produktion von iiber 1000 Kilo 100%iges Ammoniak erreicht. Dieser Erfolg fithrte zu dem
Entschluf}, die Fabrikation im groflen aufzunehmen.

Da im Rahmen der alten Ludwigshafener Fabrik die Aufnahme der Fabrikation im groffen nicht
méglich war, so wurde rhemabwirts bei dem Orte Oppau eine neue Fabrik errichtet und im Sommer
1913 in Betrieb gesetzt. Dieses neue Werk lieferte anfangs und noch 1914 tiglich 30 t, entsprechend
einer Jahresproduktion von 10 000 t Ammoniak. Der weitere Ausbau hat schliefllich zu einer Jahres-
produktion von 100000 t Ammoniak gefithrt. Dazu kommt noch das 1917 in Betrieb gesetzte
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Leunawerk der BASF zwischen Merseburg und Corbetha mit einer Leistungsfihigkeit von etwa
250 000 t Ammoniak im Jahre. Beide Werke zusammen werden also etwa 300 000 t Luftstickstoff zu

binden vermégen (wofiir etwa 300 Millionen cbm Luft zu verarbeiten sind).

Gang der Fabrikation.

Nach Klarlegung der Grundsitze des katalytischen Ammoniakverfahrens wollen wir nun dessen
Umsetzung in die Praxis, also den Gang der Fabrikation, etwas eingehender verfolgen.

Sie zerfillt in drei Abschnitte:

Die Darstellung eines Gemisches von reinem Wasserstoff und Stickstoff, die Vereinigung dieser
beiden Elemente zu Ammoniak und endlich die Weiterverarbeitung desselben zu Diingesalzen, Sal-
petersdure usw.

Zur Gewinnung der Ausgangsgase dient eine grofle Anzahl mit glithendem Koks beschickter
Gasgeneratoren verschiedener Bauart. In ihnen wird emesteils durch Einblasen von Luft das stick-
stoffreiche Generatorgas erzeugt, anderenteils das wasserstoffreiche Wassergas, zu welchem Zwecke
abwechselnd Luft bis zum Weifiglithen des Kokses und sodann Wasserdampf hindurchgeblasen wird.

Diese beiden rohen Gase werden nach einer vorlaufigen Waschung in gewshnlichen Waschtiirmen
(Skrubbern) in Gasometern aufgefangen. Nunmehr werden sie in geeignetem Verhiltnisse mit-
emnander gemengt und das jetzt entstandene wasserstoff- und stickstoffreiche Gasgemisch unter
Zusatz von Wasserdampf in der Hitze iiber bestimmte Katalysatoren geleitet. Daber setzt sich das
aus Generator~ und Wassergas stammende Kohlenoxyd unter dem Einflufl des Kontaktes mit dem
Wasserdampf fast vollstindig zu Wasserstoff und Kohlensdure um. Bei dieser Reaktion wird wie
auch bei den iibrigen Kontaktreaktionen des Oppauer Betriebes Warme entwickelt, so daf} eine
dauernde Heizung der Ofen unnétig ist und nur darauf gesehen werden muf}, daf} die zur Umsetzung
erforderliche Temperatur stets im Innern der Apparate erhalten bleibt. Zu diesem Zwecke sind
die Kontaktsfen wirksam isoliert und mit sinnreich durchgearbeiteten Vorrichtungen zum Wérme-
austausch zwischen den in den Ofen eintretenden kalten und den abziehenden heiflen Gasen ver-
bunden. Nach dem Austritt aus dem Wasserstoffkontaktofen wird das Gasgemisch wieder in einem
Gasometer gesammelt. Es besteht also nunmehr aus Stickstoff, Wasserstoff und Kohlensaure, dem
geringen Rest von noch nicht umgesetztem Kohlenoxyd und etwas Schwefelwasserstoff. Diese beiden
Verunreinigungen werden vor der eigentlichen Ammoniakherstellung entfernt.

Um zunichst die Kohlensaure aus dem Gasgemisch herauszuholen, wird dasselbe auf etwa 25 Atm.
Druck komprimiert und mit Wasser gewaschen, welches dieses Gas herauslést.

Wie die so gewonnenen grofien Mengen der fiir die weitere Fabrikation wichtigen Kohlensaure
im Verlauf des Betriebes nutzbringend verwendet werden, werden wir bei der Schilderung der Ver-
arbeitung des Ammoniaks sehen, wo wir diesem Produkte wieder begegnen.

Die von Kohlensiure befreiten Gase werden nun anf den hohen Druck von etwa 200 Atm. kom-
primiert, wobei sie jetzt nur noch Ysetel ihres urspriinglichen Volumens einnehmen.

Unter diesem Druck wird auch die vollstindige Entfernung der letzten Reste Kohlenoxyd und
der anderen Verunreinigungen mittels ammoniakalischer Kupferlauge vollzogen.

Nunmehr ist das Gemisch von Wasserstoff und Stickstoff chemisch so rein, daf} es in die Kontakt-
ofen, in welchen die teilweise Vereinigung zu Ammoniak vor sich geht, eingefithrt werden kann.

Hier bildet die ganze Fabrikation einen unter Hochdruck stehenden Kreislauf, dessen Zirkulation
durch Hochdruck-Umlaufpumpen bewirkt wird. Vor dem Eintritt in den Kontaktofen passieren
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die Gase noch die Wirmeaustauschapparatur, in der sie von der hohen Temperatur der abzichenden
(ammoniakhaltigen) Gase erwirmt werden und diese dabei abkiithlen. Nach Verlassen des Ofens
wird in der Absorptionsanlage durch Einspritzen von Wasser das entstandene Ammoniak heraus-
gewaschen und als etwa 25%iges Ammoniakwasser (Salmiakgeist) grofien Behiltern zugeleitet,
Das Restgas wird dem Kontaktofen wieder zugefithrt, so dafl nur der durch die Ammoniakbildung
verschwundene Anteil des Gasgemisches durch Frischgas ergéinzt zu werden braucht,

Die Hochdrucksfen stellen hohe, starkwandige druckfeste Stahlzylinder dar, die in besonderen,
sicher gebauten Kammern stehen. Sie vereinigen in ihrer heutigen Gestalt in bezug auf Material
und Bauart in sich die wichtigsten Fortschritte, die in der Technik der Ammoniaksynthese gemacht
worden sind. Tatsichlich stellte die Konstruktion dieser Hochdruckkontaktsfen wie auch der wei-
teren Einrichtungen des Ammoniakbetriebes an die Erfindungsgabe und das technische Kénnen der
Chemiker und Ingenieure die allerhdchsten Anforderungen. Wihrend anfangs sogar von verschie-
denen Seiten ein derartiges Arbeiten mit hochkomprimierten Gasen bei beginnender Rotglut in
groflem Mafstabe direkt fiir unméglich gehalten wurde, ist in intensivster Arbeit und durch das
Zusammenwirken aller Krifte in der BASF erreicht worden, dafl die technische Ammoniakher-
stellung aus den Elementen unter Hochdruck unter der Leitung eines Stabes tiichtiger Chemiker
und Ingenieure, sowie mit einem wohlgeschulten zuverladssigen Personal nicht wesentlich schwieriger
ist als andere Verfahren der chemischen Grofiindustrie.

Das in Form einer starken, wafirigen Losung aus dem Hochdruckgas abgeschiedene Ammoniak
bildet das Ausgangsmaterial fiir die Fabrikation der Diingesalze und der Salpetersiure. Zunichst
ist aber das Ammoniakwasser selbst unter dem Namen Salmiakgeist ein Handelsprodukt, das in
chemisch reinem Zustande auch fiir pharmazeutische Zwecke Verwendung findet. Der Versand
geschieht in Kesselwagen. Aus dem Ammoniakwasser wird durch Erhitzen in Destillationskolonnen
reines, gasférmiges Ammoniak gewonnen, das auch im Ludwigshafener Werke selbst, z. B. fiir ver-
schiedene Zwischenprodukte der Farbenindustrie, Verwendung findet,

Zur Aufbewahrung und Versendung wird das Ammoniakgas auch in Stahlflaschen verfliissigt
und z. B. zum Betrieb von Kiltemaschinen verwandt. Ferner ist die Herstellung von kiinstlichem
Hirschhornsalz” durch Zusammenleiten von Ammoniakgas und sorgfiltig gereinigter Kohlen-
saure, dem oben erwihnten Nebenprodukt der Kontaktwasserstoff-Fabrikation, zu nennen. Dieses
Erzeugnis findet als Backpulver Verwendung und hat gegeniiber der iiblichen Handelsware bedeutend
bessere Backwirkungen ergeben, ,

In der Hauptsache dient aber das Ammoniak zur Herstellung der kiinstlichen Diingesalze, diel
den gréBten Teil der Gesamifabrikation der Stickstoffwerke in Anspruch nehmen.

Allen voran steht das schwefelsaure Ammoniak (Ammonsulfat), eine Verbindung
von Ammoniak und Schwefelsiure. Die urspriingliche direkte Darstellungsmethode dieses fiir die
Landwirtschaft so auflerordentlich wichtigen Diingesalzes aus Schwefelsiure und Ammoniak ist bald
verlassen worden. Der Grund dafiir liegt einmal in der Schwierigkeit, die erforderlichen grofien
Mengen Saure billig genug zu beschaffen, und vor allem in dem Bestreben, die einheimische Wirt-
schaft unabhingig vom Auslande zu machen. Bekanntlich wird ja das Ausgangsprodukt der
Schwefelsiurefabrikation, der Schwefelkies, hauptsichlich aus Spanien eingefiihrt.

Infolgedessen wurde die gebundene Schwefelsiure eines im Inland in groffen Mengen vorhan-
denen und wohlfeilen Materiales, des Gipses (einer Verbindung von Schwefelsdure mit Kalk), fiir die
Fabrikation des schwefelsauren Ammoniaks dienstbar gemacht.
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Der Gips wird fein gemahlen, in Wasser aufgeschlimmt und Ammoniak und Kohlensiure (das
frither erwihnte Nebenprodukt der Kontaktwasserstoffabrikation) eingeleitet., Das sich voriiber~
gehend bildende kohlensaure Ammoniak setzt sich mit dem schwefelsauren Kalk zu kohlensaurem
Kalk (Kreide) und schwefelsaurem Ammoniak um, welches in Lésung geht. Diese Losung wird vom
kohlensauren Kalk abfiltriert und eingedampft.

Neben dem schwefelsauren Ammoriak dient aber auch das salzsaure Ammoniak
(Chlorammonium) als Diingemittel. In der BASF erfolgt seme Darstellung nicht durch
unmittelbare Vereinigung seiner Bestandteile, sondern &hnlich wie beim Ammonsulfat unter Ver-
wendung einer natiirlich vorkommenden Salzsaureverbindung, namlich des Steinsalzes (Chlornatrium).
Eine shnliche Arbeitsweise ist seit langen Jahren in der Ammoniaksodaindustrie in gréfitem MaB-
stabe in Anwendung. Dort ist aber das Ziel die Gewinnung der durch Umsetzung des Chlornatriums
mit Kohlensiure und Ammoniak entstehenden Soda, wihrend man die gleichzeitig erhaltenen Chlor-
ammoniumlésungen durch Behandlung mit Kalk in gasférmiges Ammoniak zuriickverwandelt. Es
wird also nur ein Produkt, eben die Soda, aus dem Prozef} herausgenommen, wihrend das Ammoniak
in demselben verbleibt und zirkuliert. In der BASF ist die Herstellung des Chlorammoniums und
der Soda gleichermafien das Ziel; beide Produkte werden aus dem Prozefl herausgenommen und es
muf} dazu immer neues Ammoniak zur Umwandlung in den Arbeitsgang eingefithrt werden.

Aus Ammoniak und Kohlensdure wird weiter der Harn's t o f f dargestellt. Dieser diirfte wegen
der leichten Aufnahme durch die Pflanze besondere Bedeutung als Dingemittel erlangen. Er {iber-
ragt mit seinem Stickstoffgehalt (46,6%) die vorher erwéhnten Diingesalze ganz erheblich. Infolge-
dessen fallen auch beim Versand dieses Produktes die hohen Frachtkosten in Anbetracht seines er-
hohten Stickstoffgehaltes weniger ins Gewicht.

Der Harnstoff zeichnet sich auch noch dadurch aus, daf} er absolut keinen Ballast, wie z. B. das
Ammonsulfat in seinem Schwefelsdurerest, enthilt. In diesem Diingemittel reichen sich gewisser-
maBen die natiirlichen und kiinstlichen die Hand, da der Harnstoff als regelméfiger Bestandteil der
Ausscheidungsprodukte der Menschen und Tiere in dieser Form schon seit Urzeiten der Diingung
gedient hat. Mit seiner Fabrikation ist es also gelungen, ein Produkt des tierischen Lebensprozesses
synthetisch in grofitem Maflstabe fabrikmifig herzustellen. Zur Darstellung des Harnstoffes wird
lediglich Kohlensdure und Ammoniak unter Druck erhitzt, wobei sich das voriibergehend entstehende
kohlensaure Ammoniak teilweise in Harnstoff umwandelt. Auch bei diesem Verfahren waren nach
langwierigen und umfangreichen Vorarbeiten ungeheuere technische Schwierigkeiten zu {iberwinden.

Damit verlassen wir das Gebiet der aus dem Ammoniak unmittelbar herstellbaren Diingesalze
und wenden uns nunmehr der Fabrikation der Salpetersiure durch Verbrennung des Ammoniaks zu.

Ammoniak, als eine Verbindung von Stickstoff und Wasserstoff, gibt bei der Verbrennung mit
dem Sauerstoff der Luft eine Sauerstoffverbindung des Stickstoffes, die Salpeterséure.

Diese Verbrennung geht nun nicht ohne weiteres vor sich wie etwa die der Kohle, sondern braucht
zu ihrer praktischen Durchfithrung ebenfalls die anregende Hilfe einer Kontaktsubstanz.

Der Gedanke, Ammoniak mit Luft zu Stickoxyd und im weiteren Verlauf zu Salpetersiure zu
verbrennen, ist an sich nicht neu. Man hat schon frither (Kuhlmann 1839, Ostwald 1902), indem
man Platin als Katalysator benutzte, aus Ammoniak Salpetersiure erzeugt.

Der BASF ist es auch hier gelungen, das kostspielige Platin durch billigere und leichter zu hand-
habende, aber ebenso wirksame Kontaktmassen zu ersetzen.

Da diese katalytische Reaktion eine direkte Verbrennung darstellt, so ist die entwickelte Warme-
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menge sehr bedeutend und trotz des auch hier angewandten Warmeaustauschsystems bleibt noch
so viel Wirme iibrig, dafl dieselbe noch zur Erzeugung von Niederdruckdampf in besonders kon-
struierten Dampfkesseln benutzt werden kann.

Die Verbrennung selbst findet in groflen ausgemauerten Schachtofen statt, in welchen das Ge-
misch von Ammoniak mit Luft durch die auf Rosten ausgebreitete Kontaktmasse geleitet wird.

Die Absorption der stickoxydhaltigen Gase erfolgt zunichst in der Hauptsache durch Wasser
in grofien Granittiirmen, wobel eine etwa 50%ige Salpetersiure erhalten wird. Die hier noch nicht
absorbierten Stickoxyde werden in eisernen, mit Sodaldsung berieselten Tiirmen aufgefangen, wo-
bei aus der erhaltenen Salpeterlésung durch Eindampfen Natronsalpeter gewonnen wird.

Durch Umsetzen von Natronsalpeter mit Chlorkalium wird Kalisalpeter dargestellt.

Durch geeignete Einrichtung der Absorption kann auch Natriumnitrit erzeugt werden, das in der
Teerfarbenfabrikation (z. B. fiir Azofarbstoffe) in grofilen Mengen gebraucht wird.

Aus Ammoniakwasser und Salpetersidure wird Ammonnitrat (Ammonsalpeter) gewonnen, das
einen relativ hohen Stickstoffgehalt (35 %) aufweist. Es dient zur Herstellung der Mischsalze: Kali-
ammonsalpeter und Ammonsulfatsalpeter.

Die gewonnene Salpetersiure wird, soweit sie nicht direkt in der Fabrikation zur Verwendung
kommt, mit Hilfe konzentrierter Schwefelséure konzentriert und in Tontopf- und Kesselwagen ver-
schickt.

Das geschilderte Verfahren zur Herstellung von Salpetersiure aus Ammoniak besitzt eine be-
sondere wirtschaftliche Bedeutung, weil es den emheimischen Markt unabhingig von der Einfuhr
des Chilesalpeters macht, der frither die allenige Quelle fiir Salpetersiure und ihre Verbindungen
darstellte,

Die Stickstoffproduktion dient verschiedenen technischen Zwecken. Grofle Mengen Salpeter-
sdure werden fiir die Herstellung von Celluloid (eine Mischung von Nitrocellulose und Kampfer)
gebraucht. Ferner bedarf man Stickstoffverbindungen verschiedener Art fiir die Arzneimittelsynthese,
fir die Textilindustrie, die groe Mengen Ammonsalze verbraucht, und fiir die Metallindustrie,
die namentlich verdiinnte Salpetersiure zum Beizen verwendet. Besonders hervorzuheben ist auch
die Fabrikation der Teerfarbstoffe, von denen die meisten organische Stickstoffverbindungen sind,
die zu ihrer Herstellung des Ammoniaks oder der Salpetersdure oder beider Mittel bediirfen.

Die technische Anwendung der auf synthetischem Wege gewonnenen Stickstoffverbin-
dungen wird aber an Gréfle und Bedeutung weit iibertroffen durch die Anwendung von Stick-
stoffprodukten als Dingemittel, auf die im folgenden bei Aufzihlung der von,
der BASF in den Handel gebrachten Stickstoffdiingesalze noch ausfithrlich einzugehen ist. k
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WERK OPPAU




Werk Oppau von Siidwesten

Mit dem Bau des Oppauer Werkes war im Jahre 1912 begonnen worden, im Spéatsommer 1913,
am 9. September, konnte der Betrieb aufgenommen werden, nachdem kurz vorher, am 23.—24. Juli
1913, in der Versuchsfabrik des alten Werkes die Produktion der ersten Million Kilogramm Ammoniak
{iberschritten worden war. Die Anlage war zunéchst fiir eine Leistung von 9000 Tonnen Ammoniak
= 36 000 Tonnen Ammoniumsulfat jihrlich bestimmt worden, doch wurde bereits 1912 geplant,
sie bis auf eine Leistungsfihigkeit von 150 000 Tonnen Sulfat zu steigern. Dieser weitere Ausbau
wurde Anfang 1914 begonnen und bald fiir 300000 Tonnen vergréflert. Fiir die physikalisch-
technische Uberwachung der Betriebe wurde eine eigene Betriebskontrolle geschaffen; auflerdem
wurde 1916—1918 ein eigenes grofles chemisches Laboratorium (Ammoniaklaboratorium) fiir For-
schung und Analyse gebaut.

Mit dem Ludwigshafener Werk hingt das Werk Oppau durch Schienenstringe, die auf dem
Rheindamm in 3,1 km Linge laufen, zusammen, auf denen sowohl der Personenverkehr wie ein leb-
hafter Giiterverkehr sich vollzieht. :

Von dem Umfang ‘des ersteren geben folgende Zahlen ein Bild:

Es laufen tiglich hin und her:

42 Personentziige zu je 20 Wagen und 60 elekirische Triebwagen und kleinere Ziige zu 8 Wagen,
auf denen insgesamt etwa 21 000 Personen beférdert werden. Lange Zeit hindurch bildeten nur zwei
Anschlufigeleise die Verbindung mit der Staatsbahn, und zwar iiber den Bahnhof Ludwigshafen.
Nachdem sie sich als unzureichend erwiesen hatten, wurde unter Umgehung des Ludwigshafener
Bahnhofes ein neuer Anschluf} nach der Station Oggersheim in der 8 km langen ,,vollspurigen Reichs-
eisenbahnstrecke Oggersheim—Ludwigshafen (Rhein) Anilinfabrik® geschaffen.

Zur Bewiltigung des Giiterverkehrs dient ein eigener grofler Rangierbahnhof, der sich zwischen
dem alten und dem neuen Werke, fiir welche er gemeinsam bestimmt ist, in einer Ausdehnung von
3 km erstreckt. Ein eigenes Bahnhofbetriebsgebdude und eine grofie Verladehalle sind an einem siid-
lichen Ende erbaut. Es werden ganze Fisenbahnziige bereitgestellt, welche die fertigen Produkte
wie Ammoniakwasser und die an den Silos verladenen Diingesalze — in den Hauptzeiten tiglich
etwa 3000 t — fortfithren. Ebenso bringen aus allen Richtungen Ziige Materialien und Rohstoffe
heran, hier laufen auch mehrere Male am Tage die aus riesigen Talbotwagen bestehenden Gips-
ziige ein, die den Oppauer Bedarf aus Neckarzimmern herbeischaffen.

BASF Ludwigshafen . 2 l 7




Werk Oppau’ von Siidosten

Neben den Bahnanlagen ist natiirlich auch die Schiffahrt auf dem am Werk vorbeifliefenden
Rhein fiir den Giitertransport von allergréfiter Bedeutung., Hier gilt es namentlich durch regel-
miBig vom Ruhrgebiet ankommende Kohlenschiffe den tiglichen Verbrauch von Brennstoff sicher-

Rangierbahnhof 4
zustellen. Die Schiffe werden mittelst groffler Kranen entladen und die Kohlen durch ausgedehnte
Héngebahnanlagen, deren Gesamtlinge ca. 12,4 km betrégt, den Lagern am Rhein und den Ver-
brauchsstellen — letzteren auch unter Benutzung von Talbotwagen — zugefiihrt.

Das Werk Oppau selbst nimmt einen Flichenraum von 19 000 Ar, also fast von zwei Quadrat-
kilometern, ein, wovon gegenwirtig ungefshr die Halfte fiir technische Anlagen dient. Die mit
Fabrikgebuden iiberbaute Fléche nimmt etwa den zehnten Teil, 180000 qm, der Gesamifliche ein.
Das Werk besteht aus einem Komplex von zur Zeit 143 kleineren und 134 gréfleren Bauten; die-
jenigen der Hauptfabrikationen und die Lagerhiuser sind in sehr groflen Ausmaflen gehalten und
stellen hohe und helle Hallen in Eisenkonstruktion oder Eisenbeton dar. Die ganze Fabrik ist von
Normalspur-Geleisen, die eine Gesamtlinge von ungefidhr 60 km besitzen, durchzogen.
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Oppau, Kohlenforderanlage, Kranen
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Elektrizitiatszentrale Oppau, Schalttafel
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Bei der Durchfithrung eines Verfahrens, wie es das katalytische Ammoniakverfahren darstellt
und bei welchem die umfangreichste Verwendung von Maschinen aller Art stattfindet, sind natiir-
lich grofie Mengen von Energien verschiedener Art notig. Sie dienen vor allem zur Kompression
der Gase unter Hochdruck, zur Zirkulation der Gase und Fliissigkeiten, zum Trocknen, Mischen
und zum maschinellen Transport der Produkte und Rohmaterialien, zum Antrieb der Arbeits-

Wasserwerk Oppau, Riickseite

maschinen (z. B. Drehbinke), zum Eindampfen der Lésungen, zur Heizung und Beleuchtung usw.
Die fiir das Oppauer Werk nétige Energie wird geliefert durch Kraftgas und Dampf, die teils direkt
verwandt, teils in elektrischen Strom umgewandelt werden. Als Kraftgas dient aus Braunkohlen-~
briketts in Generatoren gewonnenes Generatorgas. Die nétige Dampfmenge von mehreren Tausend
Tonnen tiglich wird in vier Kesselhdusern mit modernen Hochleistungskesseln erzeugt. Bei diesen
beiden Energiequellen spielt diec Wiedergewinnung und restlose Ausniitzung aller auftretenden und
abfallenden Wérmemengen selbstverstindlich eine grofle Rolle. Zwei Elektrizititszentralen liefern
den notwendigen Strom als Drehstrom von 3000 Volt Spannung.
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Das Wasser, welches zur Erzeugung von Dampf, als Kiihl- und Lésungsmittel verbraucht wird,
entnimmt das Werk unmittelbar dem Rhein. Dazu ist tiglich die ungeheuere Menge von ca. 520 000
Kubikmeter nétig; es entspricht dies dem téglichen Verbrauch einer Stadt von 1,5 Millionen Ein-
wohnern. In einem groflen eigenen Wasserwerk passiert das Wasser eine gewaltige Sandfilteranlage
und wird von da aus in das Rohrnetz gepumpt, welches das ganze Werk durchzieht.

Wir wollen nun, dem bereits geschilderten Gange des Verfahrens folgend, die Fabrikationsanlagen
des Oppauer Werkes durchwandern.

Gasfabrik Oppau

Gewissermaflen die Lunge des Ganzen ist die Gasfabrik, ein in riesigen Ausmaflen vollig in Eisen-
konstruktion ausgefithrter offener Bau, ein grofler schwarzer Kolof3.

Hier ist die Stelle, wo die beiden Ausgangsmaterialien des ganzen langwierigen, sinn-
reichen und verwickelten Prozesses — W asser und L uft — in den Fabrikationsgang eintreten.
Und unsichtbar, wie sie emntreten, bleiben sie wihrend des ganzen Verlaufes, handelt es sich doch
stets um gasférmige Stoffe, die durch Maschinen unsichtbar in Rohrleitungen zu geschlossenen
Apparaten und ganzen Systemen von solchen weitergefithrt werden, in deren Innern sich ebenfalls
unsichtbar die gewaltigsten chemischen Umsetzungen abspielen. Gleichfalls unsichtbar bleibt als
Gas auch noch das Endprodukt des Prozesses, das Ammoniak. Sichtbar fiir unsere Augen werden
die Produkte erst ganz am Schlusse der Fabrikation, wenn die sinnreichen Transporteinrichtungen
das getrocknete Diingesalz nach den grofien Silos férdern, wo es als ungeheuere Masse schneeweiflen
Salzes in Erscheinung tritt. Der ganze Fabrikationsvorgang spielt sich in etwa zwel Stunden ab,
so daf} wir der Luft, in der wir eben noch geatmet, zwei Stunden spiter als Diingesalz im Silo wieder
begegnen.
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In der Gasfabrik wird in groflen Generatoren sowohl das Kraftgas wie auch die Ausgangsprodukte
der Ammoniakfabrikation, das wasserstoffreiche Wassergas und das stickstoffreiche Generatorgas,
gewonnen, Hier stehen auch die Skrubber fiir die erste Waschung der Gase. Die Gewinnung aller
Nebenprodukte, wie z. B. des Braunkohlenteers, des Schwefels und des in der Schlacke enthaltenen
Eisens usw., sowie die Nutzbarmachung der entstehenden Wérme ist hier in weitestem Mafle durch-
gefithrt

Bemerkt sei noch, dafy zur Herstellung des Kokses eine grofie und modern eingerichtete Kokerei
mit Nebenproduktengewinnung erbaut ist.

=

Kokerei Oppau: Blick auf die Kokssfen und Kohlenbrechanlage

In der Nihe der Gasfabrik erheben sich die Sammelbehilter fiir die Gase, eine imposante An-
sammlung von Gasometern aller Gréflen; der umfangreichste, fiir Braunkohlengas bestimmte, hat
em Fassungsvermégen von 50 000 cbm, und sein Vorrat, der in Oppau in wenig mehr als in emer
Stunde verbraucht wird, wiirde ausreichen, um eine Stadt von 100 000 Einwohnern, wie z. B. Lud-

wigshafen am Rhein, auf zwei volle Tage mit Gas zu versorgen.
Wir folgen nun dem Laufe des Gases auf seinem Wege in die sogenannte Kontaktwasserstoffabrik,

in welcher in einer auf zwei Bauten verteilten Apparatur die erste katalytische Umsetzung im Oppauer
Betrieb vor sich geht, welche das Kohlenoxyd der Gase in Kohlenséure unter gleichzeitiger weiterer
Gewinnung von Wasserstoff umwandelt.
In diesen hellen und luftigen Bauten, in welchen gleichartige, weify gestrichene Apparate einer
neben dem anderen stehen, fillt besonders die darin herrschende Stille und Menschenleere auf.
Fast kein Arbeiter ist zu erblicken, die chemischen Vorginge spielen sich unsichtbar und un-
hérbar im Innern der geschlossenen Apparate ab.

28



Blick auf die Kokssfen

.
.

i Oppau

Kol{ere

den Gasometern

, Strafle bel

Oppau

9

2



Fiir den Betrieb sind die maschinellen Hilfsmittel in weitestem Mafle herangezogen und so die
mit menschlicher Arbeit verkniipften Unvollkommenheiten und Unzuldnglichkeiten soweit als
méglich ausgeschaltet, Dafiir ist aber die Aufsicht und die Beobachtung der iiberall angebrachten,
aufs sinnreichste ausgefithrten Mefiinstrumente und Registrierapparate peinlich ausgebildet und
organisiert., An vielen Stellen beschréankt sich die Tatigkeit der beschiftigten Arbeiter hauptsichlich
darauf, durch Ablesen von Druck, Temperatur usw., sowie durch regelmiflig vorgenommene Analysen
den Gang der Fabrikation fortgesetzt zu itberwachen.

Die néchste Etappe im Gang der Fabrikation geht in zwei gewaltigen Hallen vor sich, in welchen
durch grofle Kompressoren die Gase zunichst auf etwa 25 Atm. zusammengedriickt werden. Bei
diesem Druck wird das Gasgemisch in einem benachbarten Bau in groflen Rieselturmanlagen mit

Fabrikstrafie im Oppauer Werk

Wasser gewaschen, wodurch zunichst die Kohlensiure entfernt wird. Dieselbe wird dann durch
Entspannen aus dem Wasser gewonnen, wobel die in dem unter Druck stehenden Wasser aufgespei-
cherte Kraft wieder fiir mechanische Arbeit nutzbar gemacht wird.

Das nun von Kohlenséure fast véllig freie Gas wird jetzt in den oben erwihnten Kompressoren
stufenweise weiter auf etwa 200 Atm. Druck komprimiert und erfahrt in einem dritten Bau nunmehr
die Reinigung durch ammoniakalische Kupferlauge. Auch diese Fabrikation stellt eine gewaltige
Maschinenanlage dar, die im wesentlichen aus Pumpen, Rieseltiirmen und Rohrleitungen besteht.
So gelangt nun das Gemisch aus reinem Wasserstoff und Stickstoff in das Herz des ganzen Werkes,
namlich in den Bau, in welchem die zweite katalytische Reaktion, die Vereinigung zu Ammoniak,
vor sich geht,

30



Wir werfen noch einen Blick in die sauberen und hellen Riume der Luftverfliissigungsanlage,
welche dazu dient, durch Zuschufl von reinem Stickstoff das fiir die Ammoniakfabrikation bestimmte
Gasgemisch immer in richtigem Mischungsverhilinis zu erhalten. Als Nebenprodukt wird der fiir
die Technik so wertvolle Sauerstoff gewonnen,

Die eigenartigen Arbeitsbedingungen der Ammoniakkatalyse erfordern eine besondere Bauart
der Apparate. Wir sehen hier in einem luftigen, riesigen Eisenkonstruktionsbau die grofien Kontakt-

Wasserstoff-Fabrik Oppau: Kontaktéfen

rohréfen in thren gemauerten Kammern stehen. Die Bedienung und die Kontrolle der ganzen Appa-
ratur geschieht durch eine iibersichtliche Anordnung von Ventilen und Mefapparaten von auflen
her. Hier sind auch die besonders fiir hohe Drucke gebauten Pumpen untergebracht, welche die
Zirkulation der Gase bewirken. Daran angegliedert ist die Absorptionsanlage, durch welche das
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gebildete Ammoniak dem Gasgemisch entzogen und als Ammoniakwasser gewonnen wird. Dieses
wird in vier grofen, je 2500 cbm fassenden Behaltern aufgespeichert.

In einer groflen Zahl der iibrigen Bauten des Werkes geht die Weiterverarbeitung des Ammoniaks
vor sich. Den gréfiten und wichtigsten Betrieb bildet die Fabrikation von schwefelsaurem Ammoniak.
Sie besteht im wesentlichen aus grofien Riihrgefafien, Pumpen, Filtrier- und Eindampfeinrichtungen.

Ammoniakabsorption

Die Fabrikation der iibrigen Diingesalze findet in dhnlichen Anlagen in der bereits geschilderten
Weise statt,

In den fertigen Diingesalzen treten uns die Produkte der Ammoniakfabrik eigentlich erst sichtbar
in Erscheinung. Zur Aufspeicherung der ungeheueren Quantititen derselben sind gewaltige Silos
erbaut, grofle aus Eisenbeton bestehende Lagerhallen, die in ithrer dufleren Gestaltung einen modernen
Typus zweckvoller Schénheit darstellen. In diesen riesigen Hallen, in denen die Bevélkerung einer
mittelgroflen Stadt Platz finden kénnte (sie fassen teilweise bis 60 000 t), tiirmt sich das Diingesalz
zu kleinen Gebirgen auf und wird durch sinnreiche, nur wenig menschliche Bedienung erfordernde
Transporteinrichtungen ein- und ausgeladen,
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Eine Abteilung fiir sich bildet die Anlage der Fabrikation von Salpetersiure und salpetersauren
Salzen.

Der Bau, in welchem die in thren Grundziigen bereits geschilderte Verbrennung des Ammoniaks
zu Salpetersiure, die dritte katalytische Reaktion im Oppauer Betriebe, vor sich geht, erinnert in
seiner Einrichtung miteinander gleichenden, weifigestrichenen Apparaten und der Ausstattung
mit Kontroll- und MeBapparaten an die Anlage der Kontaktwasserstoffabrikation. Die Absorp-

Ammoniakdestillationskolonnen

tionsanlage fiir die Gewinnung von diinner Salpetersiure und Natronsalpeter besteht aus ein-
undzwanzig mit Wasser berieselten gigantischen Absorptionstiirmen. Der gewonnene Natronsalpeter
wird ebenfalls in einem besonderen Silo aufgespeichert.

In einem Werke vom Charakter der Oppauer Fabrik ist den maschinellen Einrichtungen eine
noch gréfere Bedeutung zugewiesen wie im Ludwigshafener Werke. Infolgedessen sind auch die
Werkstitten, welche sowohl fiir Reparaturen wie auch fiir Neuanfertigungen dienen, in grofien Aus-
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Fabrikation von Ammonsulfatlésung aus Ammoniak, Kohlensiure und Gips
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Diingemittelsilo in Oppau: Diingesalzhaufen und Bagger
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Hauptwerkstitte im Oppauer Werk
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maflen angelegt 'und auf das modernste eingerichtet. Sie bedecken eine Bodenfliche von etwa
25000 gm und 5000 Arbeiter sind darin beschéftigt. '

Zur Uberwachung des Betriebes dient die von Ingenieuren und Physikern geleitete Be triebs-
kontrolle. Sie hat die Aufgabe, neben den bekannten MeBimethoden neue auszuarbeiten, die
gestatten, Temperatur, Gaszusammensetzung, Gasdruck, Gasdurchgang, Fliissigkeitsdurchgang u. a.
einwandfrei zu bestimmen, ferner Meflapparate zu installieren und zu iiberwachen. Besonderer

Schmiedepresse und Dampfhammer in einer Hauptwerkstitte in Oppau

Wert wird auf Mefmethoden gelegt, die selbsttitig und registrierend arbeiten, so daf} das Resultat,

unter Ausschaltung jeglicher Beeinflussung, jederzeit nachgepriift werden kann.
Einige Worte sind noch dem Laboratoriumsbau zu widmen, der sich als michtiges fiinfstéckiges
Gebiude in 85 m langer Front am Eingange der Oppauer Fabrik erhebt. Neben Bureauriumen

enthilt es das
Ammoniaklaboratorium Oppau,

das fiir die Werke von Oppau und Merseburg die gleiche Rolle spielt, wie das Hauptlaboratorium
fir das alte Werk Ludwigshafen.
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Es enthilt.in seinen Fliigeln drei grofle.chemische und einen physikalischen Arbeitssaal, sowie
im ErdgeschoB ein Technikum zur Vornahme gréfierer Versuche und ein Laboratorium fiir Hochdruck-
versuche, die der eigentlichen Forschung gewidmet sind.” Auflerdem ist noch ein umfangreiches
analytisches Laboratorium vorhanden, in welchem von einem Stab. von Chemikern
und Laboranten die Analysen der : Rohmaterialien, der Betriebsproben, sowie vor allem der fertig-
gestellten und ausgehenden Diingemittel =ausgefithrt werden. . ’

Werkstitte der Betriebskontrolle in Oppan
Fabrikation von Mef}- und Registrierapparaten

Verwaltungs- und Laboratoriumsgebsude des Oppauer Werkes vom Rhein aus gesehen
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Die grofien luftigen Laboratoriumsriume zeigen durch ihre zweckmifige Einrichtung und reiche
apparative Ausstattung, welchen Wert die BASF auf die wissenschaftliche Laboratoriumsarbeit
auch auf dem jungen Stickstoffgebiet legt.

Es handelt sich darum, die vom Betrieb gestellten mannigfachen Fragen zur Klirung und Ver-
vollkommnung der Arbeitsverfahren durch das Experiment zu beantworten und ferner die chemi-
schen Grundlagen fiir die Weiterentwicklung der Stickstoffindustrie zu schaffen.

Blick in ein chemisches Forschungslaboratorium des Oppauer Werkes

Hier sind gegen 30 Chemiker einschlieflich Physikern und Bakteriologen beschiftigt. Das Stu-
dium der Kontaktmassen fiir die mit Katalysatoren arbeitenden Betriebe, Versuche zur Vervoll-
kommnung der Methoden der Herstellung von Stickstoffdiingesalzen, sowie zur besten Ausniitzung
der Kohle, die eine wichtige Rolle in der neuen Industrie spielt, und zur Gewinnung und Reinigung
der verschiedenen fiir die Betriebe aus der Kohle gewonnenen Gase bilden das Arbeitsgebiet. Fiir
die landwirtschaftliche Versuchsstation Limburgerhof wird neues Material an Diingesalzen zur
Priifung geliefert und in Verbindung damit werden auch bakteriologische Versuche angestellt. Dies
alles geschieht in steter Fithlungnahme mit der Entwicklung von Wissenschaft und Technik tiber-
haupt, vor allem durch das Studium der einschligigen wissenschaftlichen und Patentliteratur, wozu
eine eigene Biicherel vorhanden ist.
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WEIRIK ™MERSEUDBURG

o

Fiir eine an anderer Stelle zu errichtende, neue Ammoniakfabrik fiel mit Riicksicht auf eine mog-
lichst billige Energieerzeugung die Wahl auf das mitteldeutsche Braunkohlengebiet.
Die fiir den Betriecbh notigen Wassermengen konnte die Saale liefern. Es wurde schhiefllich
Anfang 1916 in der Provinz Sachsen zwischen Merseburg und Corbetha ein Gelinde erworben,
das einerseits an die Bahnstrecke Frankfurt am Main—Berlin, anderseits an die Saale angrenzte
und in unmittelbarer Nachbarschaft grofler Braunkohlenfelder lag.

Am 19, Mai 1916 wurde hier der erste Spatenstich getan und der Ausbau mit gréfter Eile be-
trieben. Mit geradezu marchenhafter Schnelligkeit wuchs das Werk in riesigen Ausmaflen aus dem
Boden heraus und schon im Laufe eines knappen Jahres war das Ganze so weit geférdert, dafi am
27. April 1917 das erste Ammoniak produziert werden konnte. Die Anlage war urspriinglich fiir
eine Bindung von jdhrlich 75000 t Stickstoff vorgesehen. In einem zweiten Bauabschnitt wurde
das Werk auf eine Verarbeitung von 130 000 t Stickstoff erweitert und im August 1918 eine noch-
malige Vergroflerung auf eine Bindung von 200 000 t Stickstoff begonnen, deren Vollendung sich
durch die ungiinstigen Verhiltnisse etwas verzogerte, aber nunmehr abgeschlossen ist.

S OSSO . .

Ammoniakwerk Merseburg
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Der Name dieses neuen Werkes ist -~
Ammoniakwerk Merseburg G. m. b. H.
Die volkstiimliche Bezeichnung ist
‘ Leunawerk
nach dem in unmittelbarer Nihe gelegenen kleinen Dorfe Leuna.
~ In dem Merseburger Werk kommt das Haber-Bosch-Verfahren zur katalytischen Erzeugung von
Ammoniak in gleicher Weise wie in Oppau zur technischen Ausfithrung. Da wir nun iiber dessen
Grundziige und auch iiber den Gang der Fabrikation, sowie iiber die Art und Weise der Umsetzung
in die Praxis bei der Schilderung des Oppauer Werkes bereits eingehend berichtet haben, so kénnen
wir uns im folgenden auf die Hervorhebung der Eigentiimlichkeiten und Unterschiede beschrinken,
die ,,Merseburg® ,Oppau” gegeniiber aufweist.

Das Werk hat einschliefilich des Rangierbahnhofes eine Lingeausdehnung von 4,5 km und eine
grofite Breite von | km, die sich auf 2,1 km erhoht, wenn man noch die bis zur Saale sich erstreckende
Wohnkolonie Neu-Réssen hinzunimmt. Etwas abseits an der Saale bet dem Dorfe Daspig liegt das
Wasserwerk, das Fabrik und Kolonie mit Wasser versorgt. Westlich der Thiiringer Bahn ist ein
grofler Abraumplatz mit ca. 1,6 Millionen Quadratmeter Flicheninhalt angelegt.

Werk und Kolonie erstrecken sich iiber Teile der Gemarkungen Leuna, Réssen, Gélitzsch, Daspig,
Groéllwitz, Spergau, Kirchfihrendorf, Wengelsdorf, Groficorbetha. Der Abraumplatz umfafit noch
einen kleen Teil der Gemarkung Merseburg.

Fiir die Gesamtanlagen mufiten iiber 60 000 Ar Grund und Boden, also 6 Quadratkilometer,
dreimal soviel wie das Oppauer Terrain, erworben werden, wovon der betréchtlichste Teil auf die
Gemeinden Réssen, Leuna-Ockendorf und Daspig entfallt. '

Rangierbahnhof
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Allgemein sei im voraus bemerkt, dafl die Anlagen des Merseburger Werkes in viel gréfieren Aus-
maflen errichtet worden sind wie die Oppauer Fabrik.

Die zahlreichen bei dem Bau der letzteren gewonnenen Erfahrungen kamen dabei der Merse-
burger Anlage zugute

Fiir den Eisenbahnverkehr besteht nach Siiden en Anschlul an den Bahnhof Cor-
betha, nach Norden nach Kétzschen, wo ein eigener Ubergabebahnhof geschaffen wurde, in welchen
auch die Grubenbahn des Werkes einmiindet und von wo aus auch der gesamte Verkehr mit geschlos-
senen Ziigen vor sich geht. Der erweiterte Rangierbahnhof wurde im Herbst 1917 in Be-
trieb genommen. Der Ein- und Ausgang an Wagen betrug im Jahre 1921 nahezu 390000, Fiir

Kohlenférderanlage

Reparaturen der Wagen (ca. 1200) und der Lokomotiven (46) sind eigene Werkstitten errichtet.
Die mit dem Transport zusammenhingenden Arbeiten werden von etwa 400 Personen erledigt.

Energien. V

Zum Antrieb der zahlreichen Arbeitsmaschinen sind grofle Mengen von Kraft nétig und die
Frage nach der Energiequelle fir die Erzeugung dieses Kraftbedarfes war eine sehr wichtige.
Es wurde bereits erwihnt, daf} dieselbe in der Rohbraunkohle Mitteldeutschlands gefunden wurde,
deren aufgespeicherte Kalorien im Leunawerke als alleinige Quelle fiir die Umwandlung in
Kraft dienen.

Die BASF sicherte sich versch’edene nahe gelegene Braunkohlengruben, zunichst
die des Geiseltales ber Merseburg, von denen die wichtigste ,,Elise II* ist, die den Kohlenbedarf
des Werkes voraussichtlich fiir etwa 50 Jahre zu decken imstande sein wird. Fiir spitere Zeiten ist
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die Ausbeutung der noch unerschlossenen machtigen Braunkohlenfelder bei Wallendorf sstlich von
Merseburg in Aussicht genommen und fiir die BASF gesichert. Da wir iiber die Braunkohlengruben
des Werkes spiter noch eingehender zu berichten haben, sei hier nur bemerkt, dafl die geférderte
Kohle auf der dem Werk gehérenden 24 km langen Grubenbahn dem Betrieb zugefiihrt wird.
Durch eine grofie Kohlenférderanlage wird die ankommende Braunkohle in vier Tief-
bunker entleert und aus diesen durch Férderwagen in die oberhalb derDampfkessel gelegenen Bunker
gebracht. Die Linge der gesamten Kohlenforderanlage ist ca. 4,5 km, der tigliche Wagenumlauf

betragt 210 Wagen. Auf dhnliche Weise wird durch die Ko ksférderanlage der aus dem Ruhr-
gebiet bezogene Koks in ein Lager von ca. 270 000 t Fassungsvermégen iiberfiihrt,

Kesselhduser

Im Merseburger Werk wird die in der Braunkohle aufgespeicherte Energie in hochgespannten
Dampf umgewandelt.

Die Kesselhduser sind in moghchster Néhe der Hauptverbrauchsstellen des Dampfes
errichtet. Sie sind in Fisenbeton ausgefilhrt und da iiber den Kesseln die Bunkeranlage angeordnet
ist, so erreichen die Merseburger Kesselhduser die imposante Hohe von ungefihr 32 m. Nihert
man sich dem Werke von Osten her, so erblickt man ihre Reihe als eine ununterbrochene gewaltige
Mauer, die von 13 Schornsteinen von ungefidhr 120 m Héhe iiberragt ist. Die sieben Kesselhauser,
die sich iiber eine Wegeldnge von 1,7 km erstrecken, sind miteinander durch Leitungen verbunden.
Diese zusammenhangende Dampfkesselanlage des Leunawerkes diirfte damit die grofite zur Zeit
bestehende der Welt sein.

Die Speisewasserverhdltnisse des Werkes sind im Gegensatz zu Oppau besonders
schwierig, da das Wasser der Saale im Vergleich zu dem des Rheins sehr salzhaltig ist und deshalb
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Pumpenraum des Hochdruckwasserwerkes
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das ganze Dampfkessel-Speisewasser in einer grofen Wasserreinigungsanlage besonders
gereinigt werden muf}.

Flektrische Zentrale.

Ein grofler Teil des Hochdruckdampfes dient der Gewinnung von elektrischer Energie mittelst
sechs Turbinen, die zur Erzeugung von Licht und zum Betrieb von Maschinen verbraucht wird.

Wasserwerk Daspig.

In der Nahe des Dorfes Daspig entstand ein grofies Wasserwerk mit gewaltigen Pumpenanlagen.
Durch acht Dampfpumpen und sechs elekirisch betriebene Zentrifugalpumpen kénnen hier in der
Stunde gegen 40 000 cbm Saalewasser gefordert werden. Das Wasser wird in 80 groflen Sandfiltern
gereinigt und nach den Verbrauchsstellen gefiihrt. Das fiir die Speisung der Dampfkessel bestimmte
Wasser wird, wie bereits bemerkt, zunichst einer besonderen Reinigungsanlage zugeleitet. Das
Niederdruckwasser mit 1,5 Atm. wird auf die einzelnen Verbrauchsstellen des Werkes verteilt; fiir

Riickkiithlwerk
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besondere Zwecke, z. B. fiir das Feuerléschwesen, steht auch Hochdruckwasser von 3 Atm. zur Ver-

figung. Die gebrauchten Kiihl- und Abwisser gelangen in zwei Hauptkanile und von da in die
Saale zuriick.

Rickkihlwerke.

Wahrend das Oppauer Werk in der gliicklichen Lage ist, an der unerschopflichen Wasserquelle
des Rheins gelegen zu sein, st die viel gréflere Wassermengen verbrauchende Merseburger Fabrik
auf die kleinere Saale allein angewiesen. Als dann bei der dritten Vergroflerung des Werkes der

Wassergasfabrik

stiindliche Wasserbedarf auf ca. 60000 cbm anstieg (Oppau 22 000), war man gezwungen, einen
Teil des zu Kiihlzwecken verwendeten warmen Wassers in gréfferen Riickkithlwer ken wieder
abzukiihlen und fiir den urspriinglichen Zweck immer wieder zu verwenden. Auch das Wasser, mit
welchem aus dem Rohgas der Ammoniakfabrikation die Kohlensdure herausgewaschen wird, mufl
einer nochmaligen Regeneration unterzogen werden.

Die eigentliche Fabrikation zeigt in thren Grundziigen dieselbe Anlage wie im Oppauer
Werk, wobei nur Zahl und Ausmafe der Bauten viel grofier gehalten sind. Wahrend aber in Oppau
aufler Ammoniak und Ammonsulfat noch eine Reihe anderer Diingesalze und vor allem durch die
katalytische Verbrennung des Ammoniaks Salpetersidure fabriziert werden, beschrinkt sich das
Leunawerk allein auf die Produktion von Ammoniak und Ammonsulfat.
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Die Gasfabrikbesteht aus denrdumlich voneinander getrennten (in Oppau
vereinigten) Anlagen der Wassergas- und Koksgasfabrik, beide verarbeiten Ruhrkoks. In ersterer
wird das Wassergas, in letzterer das stickstoffreiche Generatorgas erzeugt. Beide Gasanlagen stellen
tiglich 2,5 Millionen Kubikmeter Gas dar, eine Menge, die fiir Grofi-Berlin iiber zwei Tage lang
ausreichen wiirde.

Die Kontaktwasserstoff-Fabrikation ist in drei Bauten untergebracht. Aus
diesem Betrieb gehen taglich 3% Millionen Kubikmeter Gas hinaus.

In Kompressorenbetrieb findet die stufenweise Kompression in zwei verschiedenen
Gaskompressoren, und zwar dreistufigen fiir 25 Atm. und fiinfstufigen fiir 200 Atm. auf dieselbe
Weise wie in Oppau statt, und auch die weiteren Merseburger Fabrikationsanlagen gleichen im
grofien und ganzen denen des Oppauer Werkes. Die Zahl der Ammoniakkontaktsfen ist entsprechend
der gréfleren Anlage des Ganzen fast dreimal so grofl wie in Oppau.

Gaskompressorenanlage
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Wasserstoffreinigung




Gasreinigung
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Wie wir bereits mitteilten, wird neben Ammoniak selbst als alleiniges Diingesalz schwefelsaures
Ammoniak im Merseburger Werke, und zwar nach demselben Verfahren wie in Oppau hergestellt.
Infolgedessen ist die Fabrikation dieses einzigen Diingesalzes in sehr grofien Verhéltnissen ausgebildet.
Der dazu nétige Gips wird in sehr reiner Form aus dem der BASF gehérigen Gipsbruch bei Nieder-
sachswerfen im Harz in Ziigen gleicher Art wie in Oppau dem Werke zugefiihrt.

Zum Aufspeichern des fertigen Produktes dient ein einziger Silo, ein michtiger Betonkolof}
von 345 m Linge, 55 m Breite und 35 m Hohe, der durch eine Lingswand in zwei Lagerrdume geteilt
ist, die ein Fassungsvermégen von ¥4 Millionen Tonnen haben. Er fafit viermal so viel wie der

Hochdruckbetriebe

grofte Silo in Oppau. Durch die Entspeicherungsanlage kénnen taglich 5000 t Sulfat zum Versand
gebracht werden. "

Jedem Betrieb ist zur Ausfithrung dringender Reparaturen eine Wer kstitte angegliedert.
Ferner bestehen noch aufler allerhand Spezialwerkstitten, wie z. B. Feuerschmiede, Eisenkonstruk-
tionswerkstitte, Rohrschmiede, Kesselschmiede, Bleibetrieb und Reparaturwerkstitten, ferner Holz-
werkstitten, Glaserei, Malerei, Spenglerei, Sattlerei usw. gréflere Zentralwerkstdtten, deren be-
deutendste die 8000 gm Grundfliche einnehmende Hauptwerkstitte ist.

Zur Uberwachung des Betriebes ist wie in Oppau eine von Ingenieuren und Physikern geleitete
Betriebskontrolle eingerichtet.

Auch eine technische Materialpriifungsstelle ist vorhanden.

In chemischer Beziehung wird der Betrieb aufler durch zahlreiche klemere Betriebslaboratorien
durch das analytische Laboratorium tiberwacht. Es ist nach der Art der Arbeiten in
vier Unterabteilungen gegliedert.
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" In der ersten Abteilung werden die verschiedensten Analysen von Salzen, Mineralien und Me-
tallen ausgefithrt. Auch chemische Materialpriifungsfragen und Versuche der verschiedensten Art,
z. B. Ausarbeitung neuer Untersuchungsmethoden, gehéren hierher.

Eine zweite Abteilung ist ausschliefilich mit der Untersuchung der Diingemittel beschaftigt.
Hier werden Versandanalysen von Ammoniak und schwefelsaurem Ammoniak vorgenommen.

Die dritte Abteilung ,,Brennstoff-Laboratorium® erledigt in der Hauptsache die Kontrolle iiber
die eingekauften Brenn- und Heizmaterialien. Es handelt sich vor allem um Braunkohlenunter-
suchungen. Daneben werden auch Koks und dic entstehenden Schlacken und Aschen auf ihre Zu-
sammensetzung gepriift.

Sehr umfangreich und wichtig sind dic Arbeiten der vierten Abteilung, des sogenannten ,,Wasser-
Laboratoriums®. -Die Fabrikabwisser werden hier systematisch untersucht und iiberwacht. Da-
neben wird auch die Saale vor und nach dem Eintritt der Fabrikabwisser standig beobachtet. Von
dieser Abteilung werden zugleich auch die vorhandenen Wasserenthirtungsanlagen kontrolliert.

Das Laboratorium fithrt monatlich ca. 5—6000 Analysen aus. Das Personal setzt sich aus 3 Che-
mikern, 50 Laboranten und Laborantinnen und 30 Arbeitern zusammen.

An allgemeinen Einrichtungen sei noch die Telephonzentrale mit 900 Werk-
sprechstellen und 125 mit dem Postamt Merseburg verbundenen Postsprechstellen, sowie die Ro hr -
postanlage erwihnt. ‘

Feuerwehr und Feuerléscheinrichtungen sind dhnlich wie in Ludwigshafen
organisiert.

Nordsstlich der Fabrik liegt das imposante Verwaltungsgebdude. Es nimmt eme
Grundflache von 6775 qm ein und enthilt aufler iiber 200 Bureaurdumen das analytische Labora-
torium, die Hauptbibliothek, sowie Vortrags- und Sitzungsriume.

Verwaltungsgebiude
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HANDELSPRODUKTE DER STICKSTOFFWERKE

FINIBHOMEmnmai

Die von der BASF in den Handel gebrachten Stickstoffprodukte sind, wie bereits erwihnt, sehr
vielseitiger Art. Sie dienen teils fiir mannigfaltige technische und industrielle Zwecke, teils werden
sie — und zwar in iiberwiegendem Mafle — als Diingemittel in der Landwirtschaft verbraucht; dabei
findet 6fters ein und dieselbe Verbindung hier wie dort ihre Anwendung. Im nachstehenden sind
die wichtigsten Produkte noch einmal zusammengestellt.

Ammoniakwasser kommt in verschiedenen Stirken, hauptsichlich 20- bis 25%ig, in
groflen Kesselwagen zur weiteren Verarbeitung und Verwendung in den Handel. Ein Teil wird in
besonders gereinigter Form als Salmiakgeist 00 gehandelt.

Fliissiges Ammoniak: NH; 100% ig.

Dieses wird aus dem Ammoniakwasser durch Destillation und Kompression in auflerordenthicher
Reinheit gewonnen, in den bekannten Stahlflaschen versandt und hauptsichlich von der Kalteindustrie
zum Betrieb von Eismaschinen aufgenommen.

Salpetersidure: HNO,; 100%.

In den Handel kommt einerseits mafigstarke Salpetersidure von ungefihr 50 Gewichtsprozent
HNO,, andererseits hochkonzentrierte Séure von ca. 98%; auch dazwischenliegende Konzentrationen,
sowie durch Mischen mit Schwefelsiure erhaltene ,,Mischsduren” kommen auf den Markt. Hoch-
konzentrierte Salpetersdure wird in Aluminiumkesselwagen, die schwichere in Tontopfwagen, die
Mischsdure m Eisenkesselwagen befordert.

Ammoniumbicarbonat oder doppelt kohlensaures Ammoniak; NH, H CO,.

Ammoniumcarbonat kommt durch die BASF ausschliefllich in der bestindigen Form von
Ammoniumbicarbonat unter Bezeichnung ,,Hirschhornsalz in den Handel und wird vorwiegend als
Treibmittel fiir die Backerei (Backpulver) gebraucht.

Ammoniumsulfat oder schwefelsaures Ammoniak; NH,/; SO, mit etwa
20,69% Stickstoff.

Dieses wichtige Stickstoffdiingesalz bildet ein feinkérniges, weifles Salz und unterscheidet sich
von der bisherigen Handelsmarke, dem Nebenprodukt der Leuchtgas- und Kokereiindustrie, durch
die Abwesenheit von Pyridin und anderen Verunreinigungen.

Ammoniumchlorid oder salzsaures Ammoniak; NH;CL mit etwa 25%
Stickstoff.

Als Diingemittel ist dieses Salz dem schwefelsauren Ammoniak durchaus ebenbiirtig. Durch
Umkristallisieren kann es weiter gereinigt und so auch fiir andere Zwecke nutzbar gemacht werden.

Ammonnitrat-Sulfatoder Ammonsulfatsalpeter ; Stickstoffgehalt ca. 27%.

Das Produkt, ein Doppelsalz aus etwa gleichen Teilen Ammonsulfat und Ammonnitrat. ist ein
ausgezeichnetes und sehr beliebtes Diingemittel.

Kaliammonsalpeter; Gehalt an Stickstoff etwa 16%, Remkali ca. 25%.
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Dieses als neueres Diingemittel bekannte Produkt ist ein Salzgemisch, das durch Umsetzung von
_Chlorkalium und Ammoniumnitrat erhalten wird und im wesentlichen Kalisalpeter neben Ammonium-
chlorid enthalt.

Harnstoff; CO (NH,), mit etwa 46% Stickstoff.

Natriumnitratoder Natronsalpeter; NaNO;. Stickstoffgehalt etwa 16%.

Dieses chemisch mit dem Chilesalpeter identische Salz zeichnet sich dem Naturprodukt gegeniiber
durch héheren Prozentgehalt und die véllige Abwesenheit der fiir Diingezwecke schédlichen Per-
chlorat-Verunreinigungen aus.

Natriumnitrit; NaNO,.

Dieses aus salpetriger Siure und Soda erhiltliche Salz wird ausschlieBlich in der Farbenindustrie,
hauptsichlich bei der Darstellung von Azofarbstoffen, verwendet. .

Uber die Mischbarkeit unserer neuen Diingemittel untereinander und mit sonstigen Diingesalzen
gibt das folgende Diagramm Auskunft.

Superphosphat — aufgeschl. Guano —
avfgeschl. Knochenmehl

Natronsalpeter
{Deutsch, Salpeter),
(oder ktinstl. Chili-

Salpeter)

v NN Thomasmehl
Rhenaniaphosphat
unaufgeschlossenes
Knochenmehl

Schwefels,

Ammoniak Morgel
Salzsaures

Ammonisk Diingekalke

Ammonsulfatsalpeter
Kaliammonsalpeter

Kalisalz
Kainit

Stallmist

===== = kann jederzeit gemischt werden.
= darf nur kurze Zeit vor dem Ausstreuen gemischt
- -~ - = darf iiberhaupt nicht gemischt werden.  [werden.

Hinsichtlich der Gesamtproduktion des Oppauer und des Merseburger Werkes ist zu-
néchst zu bemerken, dafl bei dem nahezu erreichten vollen Ausbau produziert werden, und zwar
durchweg umgerechnet in Ammoniumsulfat:

Im Oppaver Werk 500 000 Tonnen
im Merseburger Werk 1000000 ,,
insgesamt 1500000 Tonnen
das sind 300000 Tonnen gebundener Stickstoff. Zum Transport dieser Mengen sind ca. 20 000
Eisenbahnwagen zu je 15 Tonnen Traglast erforderlich.
Auf die Se kunde berechnet, bedeutet die angegebene Gesamtproduktion eine Bindung von

ungefihr 10 cbm Stickstoff an die dreifache Menge Wasserstoff zu einem Betrag von iiber 12 kg
100% igem Ammoniak oder rund 50 kg Diingesalz.
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Schon bald nachdem die BASF mit ihrer neuen, nach dem ’Haber-Boséh—Verfahren‘herge‘stellten
Stickstofferzeugung auf den Markt kam, wurden Abmachungen mit der Deutschen Ammoniak-
Verkaufs-Vereinigung, die den grofiten Teil des Kokereistickstoffs in sich vereinigte, getroffen, um
eine gewisse Regelung des Absatzes herbeizufithren. Die BASF hat dann ihre Produktion weiter
vergroflert, indem die Fabrik in Oppau ausgebaut und die neue gewaltige Fabrik in Leuna bei Merse-
burg errichtet wurde, und da weiterhin auch neue nach dem Frank-Caro-Verfahren arbeitende Kalk-
stickstoff-Fabriken mit threr Produktion auf den Markt kamen, so tauchte der Gedanke auf, ob
nicht die gesamte deutsche Stickstoffindustrie sich zu einem Verkaufssyndikat zusammenschlieflen solle.

Im Mai 1919 wurde dieser Plan verwirklicht und die drei groflen deutschen Erzeugergruppen
vereinigten sich im Stickstoffsyndikat mit der MaBgabe, dafl die Mitglieder des Syndikats auf einen
eigenen Verkauf threr Ware verzichteten, vielmehr den Verkauf der von ihnen hergestellten Stick-
stoffdiingemittel dem Stickstoffsyndikat iibertrugen, das nunmehr im eigenen Namen fiir Rechnung
seiner Gesellschafter den Verkauf iibernahm. Diese drer Erzeugergruppen waren die folgenden:

1. die BASF mit ihren Erzeugungsstitten in Oppau bei Ludwigshafen und Leuna bei Merse-
burg, die nach dem Haber-Bosch-Verfahren arbeiten und schwefelsaures Ammoniak und
Salpetersorten herstellen;

2. die Bayrischen Stickstoff-Werke als Erzeuger von Kalkstickstoff, nimlich das in Bayem
gelegene auf Wasserkraft beruhende Trostberg mit Margarethenberg und die Reichswerke in
Piesteritz und Chorzow;

3. die in der D.A.V.V. zusammengeschlossenen Zechen des Rheinisch-Westfilischen Industrie-
bezirks, die in den Oberschlesischen Kokswerken vereinigten Zechen Ober- und Niederschle-
siens und die in der Wirtschaftlichen Veremigung deutscher Gaswerke vereinigten Gasanstalten.

Durch die Zusammenfassung der vorerwihnten drei Gruppen sind etwa 95% der deutschen
Erzeugung von Stickstoffdiingemitteln im Syndikat vereinigt. Bei Bildung des Syndikats ist der
Reichsregierung im Hinblick auf die Beteiligung der genannten Reichswerke ein statutenmiflig naher
festgelegter EinfluBl auf die Geschiftstitigkeit des Syndikats eingerdumt.

Den Verkehr mit dem Stickstoffsyndikat und den Absatz der Stickstoffprodukte regelt in der
BASF die dafiir gegriindete, besondere Diingemittelabteilung.
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BRAUNKOHLENGRUBEN/GIPSBERGWERKE

l.Die Braunkohlengruben des Ammoniakwerkes Merseburg,

Die Errichtung des Ammoniakwerkes Merseburg inmitten grofier Braunkohlenfelder hatte, um
die Lieferung der fiir den Betrieb erforderlichen grofien Energiemengen méglichst billig und auf lange
Zeit hinaus zu sichern, dazu gefithrt, dal die BASF die nahegelegenen Gruben erwarb.

Braunkohlengrube Elise 11

Es handelt sich um die Braunkohlenablagerungen in einer 12 km langen und 4 km breiten Mulde
des Geiseltals; hier liegen unter einer Decke von 20—30 m die 40—50 m michtigen Braunkohlenfléze.

Zum Leunawerk gehoren vier Gruben:

Elise II, Emma, Otto und Pauline.’

Mit der Grube Elise II und Grube Otto 1st das Leunawerk durch eme eigene vollspurige Gruben-
bahn von 18 km Linge verbunden; ein eigener Wagenpark und eigene Lokomotiven unterhalten den
Verkehr auf der Leunabahn. Von der Grube Pauline wird die Kohle mittelst einer Drahtseilbahn
von 2 km Linge nach dem Grubenbahnhof Elise II zu einer eigenen Verladeanlage befordert, die
ebenfalls an die Leunabahn angeschlossen ist. Die weiter abgelegene Grube Emma benutzt die Staats-
bahn zum Transport.

BASF Ludwigshafon 6 81




Braunkohlengrube Elise 11
Links oben Abbau des Deckgebirges

Grube Elise 11




Braunkohlenforderanlage



Wihrend anfangs noch die Braunkohlen nur durch Handbetrieb geférdert wurden, geschieht es
jetzt immer mehr durch maschinelle Hilfsmittel, in deren Anwendung und Ausgestaltung die Grube
Elise II am weitesten fortgeschritten ist. Der Betrieb vollzieht sich im Tagebau, wobei zuerst durch
elektrisch betriebene Bagger die iiber der Kohle lagernden Erdmassen beseitigt und die Kohle selbst
vor dem Abbau durch Entwisserungsstollen noch entwissert werden mufl. Der Abbau geschieht

Unterer Teil des Kohlenbaggers

ebenfalls durch Bagger und die Kohle wird durch maschinelle Kettenbahnen nach grofien Bunker-
anlagen von 8600 t Fassung gebracht, von welchen aus die Grubenbahn sie dem Leunawerk zufiihrt.

In den Braunkohlenwerken sind iiber 3000 Arbeiter beschaftigt, fiir welche eine Wohnungskolonic
errichtet wurde.
2. Gipswerk Neckarzimmern-Haflmersheim,

Der fiir die Fabrikation des schwefelsauren Ammoniaks gebrauchte Gips wird fiir das Oppauer
Werk von Neckarzimmern im Neckartal bezogen, wo im Jahre 1914 durch die BASF das dort bereits
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Kohlenbagger
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seit 1848 bestehende Gipsbergwerk erworben worden war. Neckarzimmern ist ein kleines Dorf, an
der Eisenbahnstrecke Neckarelz— Jagstfeld—Heilbronn gelegen.

Das durch die BASF ziemlich erweiterte Gipswerk selbst besteht gegenwirtig aus ungefihr 8 km
Stollen, die in die Gipshiigel getrieben sind. Gegen 500 Arbeiter sind hier mit dem Sprengen und
der Beférderung des Materials beschiftigt, das in den Stollen durch eigene Benzollokomotiven bis
zur Drahtseilbahn gebracht und von dieser den Brechern und Miihlen zugefiihrt wird. Diese Zer-
klenerungsanlagen, die taglich 1800 t Gips mahlen kénnen, befinden sich in einem grofien Gebaude,
das in der Hauptsache als Gipsspeicher dient. Von diesem Silo aus wird der gemahlene Gips in langen
Ziigen dem Oppauer Werk zugefiihrt.

Abbaustelle im Gipsbergwerk Neckarzimmern

Die Bohrhidmmer in den Stollen werden mit Druckluft betrieben, drei Ventilatoren mit einer
stiindlichen Leistung von 50 000 cbm Luft sorgen fiir gute Bewetterung. Die nétige elektrische Energie
liefert die Kraftstation im nahen Steinbach, wo sich auch die Betriebswerkstitten und Magazine

befinden.

3. Gipswerke Niedersachswerfen im Harz.

Das Werk Merseburg bezieht seinen Gips aus einem Bruch bei Niedersachswerfen, einem am
Rande des Siidharzes, im Kreise Ilfeld und an der Bahn Nordhausen—Harz gelegenen Dorfe. Die
Ausliufer des Gebirges bestehen dort zum gréfiten Teile aus Gips und Kalkstein, die BASF laft
den massigen Gipsfelsen ,,Kohnstein” abbauen. Der hier schon seit vielen Jahren geférderte Gips
ist sehr hart und von grofler Reinheit.
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Es handelt sich um Tagebau; der durch Sprengungen gewonnene Gips wird in kleinen Wagen
auf Feldbahnen zur Miihle und von da zum Silo gefithrt. Das zerkleinerte Material wird dann in
langen Ziigen in Talbotwagen nach dem Leunawerk beférdert.

Blick vom Gipsbruch gegen das Werk
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LANDWIRTSCHAFTLICHE UNTER-
NEHMUNGEN

Landwirtschaftliche Versuchsstation Limburgerhof.

Im Jahre 1914 wurde auf dem der Fabrik gehérenden, von Ludwigshafen ca. 8 km entfernten
Celénde in der Nahe der Station Mutterstadt zur Erprobung der im Oppauer Werke hergestellten
Stickstoffdiingemittel eine Landwirtschaftliche Versuchsstation errichtet. Das
Areal, das im ganzen 72 ha umfafite, war von der BASF schon im Jahre 1899 zusammen mit dem
dazugehérenden Gute Limburgerhof erworben worden, um dort eine neue Arbeiterkolonie anzulegen.

Versuchsstation von Norden (Hauptfront)

Die Versuchsstation selbst nimmt von diesem Gelénde rund 17 ha ein und besteht aus mehreren
ein- und zweistéckigen Gebiuden, welche Bureauriume, chemische, botanische und zoologische
Laboratorien, ein photographisches Zimmer, einen Maschinenraum zum Verarbeiten der Ernte-
proben und zum Aufbewahren und Dreschen derselben einen grofien Speicher enthilt. Daran schliefit
sich eine grofle Glashalle von 46 m Linge und 8,5 m Tiefe, in welcher 48 Wagen aufgestellt sind,
auf denen je nach Gréfle 1200—1500 Versuchsgefafle untergebracht werden kénnen. Erwihnt sei
noch ein grofles Warmhaus fiir Winterversuche.

Zu den Aufgaben der Versuchsstation gehéren zunichst Vegetations- oder Gefifle-
versuche, die in der nach Siiden gelegenen Glashalle angestellt werden. Da die Versuchspflanzen
alle den gleichen Bedingungen unterworfen sind, so ist es méglich, an ihnen die Wirkung der ver-
schiedenen Diingemittel nach Art und Menge derselben genau zu studieren. Die Ernteprodukte
werden zu diesem Zweck einer genauen Gewichtsbestimmung und chemischen Untersuchung
unterzogen.

AuBer durch Gefafiversuche wird die Wirkung der Diingemittel weiter noch an in gréflerem Maf}-
stabe angelegten Kulturen auf Versuchsfeldern erprobt. Wenn auch diese Feldversuche infolge
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Vegetationshalle der landwirtschaftlichen Versuchsstation Limburgerhof
Die Kulturgefifie werden gewogen und begossen
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der UngleichmiBigkeiten des Bodens und der Witterungsverhiltnisse mit gewissen Unsicherheiten
behaftet sind, so geben sie doch sehr wertvolle Anhaltspunkte fiir die Wirkung der Diingemittel.
Die grofle Bedeutung des pfalzischen Obst- und Tabakbaues gab ferner Veranlassung
dazu, eine grofle Obstanlage, enthaltend Pflanzungen von Erdbeeren, Stachelbeeren, Johannisbeeren,
Birnen, Kirschen und verschiedener Gemiisesorten, sowie besondere Tabakversuchsfelder anzu-
legen, um so diese Fragen, welche die pfalzische Landwirtschaft besonders angehen, kliren zu helfen.
Zur Aufbewahrung und Verarbeitung der gewonnenen Tabakproben wurde ein Tabaktrocken-
schuppen errichtet.- Die Arbeiten auf dem Gebiete des Tabakbaues werden Hand in Hand mit dem

Wirtschaftsgebiude der Gutsverwaltung

staatlichen Tabakbausachverstindigen bei der Regierung in Speyer, diejenigen auf dem Gebiet des

Obstbaues unter Fithlungnahme mit dem Obst- und Weinbauinspektor an der Landwirtschaftlichen

Schule in Frankenthal vorgenommen. In enger Verbindung mit der Versuchsstation steht die
Gutsverwaltung Limburgerhof.

Neben der Landwirtschaftlichen Versuchsstation befindet sich auf dem Gelinde der BASF die Guts-

verwaltung Limburgerhof, die nach vorheriger Verpachtung seit 1917 in eigene Bewirtschaftung

genommen wurde und jetzt eine Fliche von 117 ha einnimmt.

Es handelt sich bei diesem Guisbetrieb hauptsichlich um Milchwirtschaft und Gefliigelzucht,
denen noch eine Schweinezucht und ~-mast angegliedert ist. Zur Zeit werden tiglich rund 2000 Liter
Milch (von etwa 160 Kiihen) geliefert. An Eiern wurden im Jahre 1921 rund 46 000 Stiick erzeugt.

“Milch und Eier werden zum grofiten Teil an kranke Werksangehérige auf Grund eines érztlichen
Rezeptes verteilt, der Rest, sowie das Schlachtgefliigel und Schweinefleisch gehen an die Speise-
anstalten des Werkes.
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Fiir die Emnfithrung der neuen Diingemittel des Oppauer Werkes sowie die Aufkldrung und Be-
lehrung der Verbraucher sind Landwirtschaftliche Beratungsstellen in allen
Teilen des Reiches geschaffen worden, und zwar:

Landw. Beratungsstelle Berlin

Berlin W 8, Taubenstrafle 46 IV

Tatigkeitsgebiet: Brandenburg und die deutschen Teile Posens.
Landw. Beratungsstelle Breslau

Breslau II, Tauentzienstrafle 29

Tatigkeitsgebiet: Provinz Schlesien.
Landw. Beratungsstelle Cassel

Cassel, Colnische Strafle 131

Titigkeitsgebiet: Hessen-Nassau, Oberhessen und Waldeck-Pyrmont.
Landw. Beratungsstelle Céln a.Rh.

Céln a.Rh., Habsburger Ring 6 I1

Titigkeitsgebiet: Rheinprovinz. ',
Landw. Beratungsstelle Dresden

Dresden, CarusstraBe 11 I (Ecke Johann-Georgen-Allee)

Tatigkeitsgebiet: Freistaat Sachsen und die Staaten Thiiringens.
Landw. Beratungsstelle Halle a. Saale

Halle a. Saale, Grofle Steinstrafle 76

Titigkeitsgebiet: Provinz Sachsen und Sachsen-Anhalt.
Landw. Beratungsstelle Hannover

Hannover, Georgstrafle 20

Tatigkeitsgebiet: Bezirk Hannover und Braunschweig.
Landw. Beratungsstelle Oldenburg 1. O.

Oldenburg 1. O., Handelshof, Stau 1

Tatigkeitsgebiet: Freistaat Oldenburg und Bremen, sowie Reglerungsbezirk Aurich und Stade.
Landw. Beratungsstelle Kiel

Kiel, Sophienblatt 42 a I

Tatigkeitsgebiet: Schleswig-Holstein und Liibeck.
Landw. Beratungsstelle Konigsberg 1. Pr.

Konigsberg 1. Pr., Tragheimer Kirchenstrafle 18 11

Tatigkeitsgebiet: Ostpreuflen, Memelgebiet und die deutschen Teile Westpreulens ostlich des

Korridors.

Landw. Beratungsstelle Ludwigshafen a. Rh.

Ludwigshafen a. Rh., Friesenheimer Strafle 42

Titigkeitsgebiet: Rheinpfalz, Rheinhessen und Provinz Starkenburg.
Landw. Beratungsstelle Miinchen

Miinchen, Zweigstrafle 7

Tatigkeitsgebiet: Bayern rechts des Rheins.
Landw. Beratungsstelle Miinster 1. W.

Miinster i. W., Prinzipalmarkt 5

Tatigkeitsgebiet: Westfalen.
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Landw. Beratungsstelle Rostock

Rostock, Kosfelder Strafle 5

Titigkeitsgebiet: Mecklenburg-Schwerin und Mecklenburg-Strelitz,
Landw. Beratungsstelle Stettin

Stettin, Bismarckstrafie 8

Tatigkeitsgebiet: Pommern und die deutschen Teile Westpreuflens westlich des Korridors.
Landw. Beratungsstelle Stuttgart

Stuttgart, Neckarstrafle 42

Tatigkeitsgebiet: Wiirttemberg, Baden und Hohenzollern.
Landw. Beratungsstelle Utrecht 1. Holland

Utrecht (Holland), Burgemeester Reigerstraat 83

Tatigkeitsgebiet: Holland.
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EINRICHTUNGEN FUR SOZIALE VER -
SICHERUNG UND FURSORGE
WIRTSCHAFTSBETRIEBE




Allgemeines. Unfallverhiitung.

Wasch- und Badeanstalten. Speiseanstalten, Kaffee- und Speisekiichen.
Betriebs-Krankenkasse.

Ambulatorien, Schwesternhaus, Wéchnerinnenasyl, Frauen- und Kinderbad.

Heilstétte fiir Lungenleidende in Dannenfels, Erholungshaus Kirchheimbolanden, Erholungsheim fiir
Frauen und Kinder in St. Johann, Beamtenheim Kirnhalden,

Wohnungsfiirsorge : Arbeiterkolonie Hemshof und Limburgerhof. Beamtenkolonie, Heime fiir Jung-
gesellen und Laboratoriums-Assistentinnen.

Vereinshaus. Gesellschaftshaus.
Bildungswesen, Werkbiicherei, -
Rechtsauskunft.

Soziale Fiirsorge: Arbeiterpensionsstiftung, Pensionskasse fiir Angestellte, Pensionsfiirsorge fiir An-
gestellte. Kriegs-Invaliden-Fonds. Beamten- und Arbeiter-Unterstiitzungs-Fonds.

Soziale Einrichtungen im Ammoniakwerk Merseburg.
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EINRICHTUNGEN FUR SOZIALE VERSICHERUNG
UND FURSORGE / WIRTSCHAFTSBETRIEBE

Die Lettung der BASF hat schon in den ersten Jahren des Bestehens der Fabrik die Auffassung
gezeigt, dafl mit der Zahlung des Lohnes und Gehaltes, dessen Hohe sich durch die allgemeinen
wirtschaftlichen Verhiltnisse bestimmt, thre Aufgabe gegeniiber ihren Arbeitern und Angestellten
noch nicht abgeschlossen sei. Sie erkannte sehr bald die Notwendigkeit, sich einen Stamm von
tiichtigen und verlafllichen Arbeitern und Angestellten zu erwerben und zu erhalten, da gerade die
Kompliziertheit der chemischen Prozesse wie der hohe Preis der Apparaturen und Materialien em
in der Ausfihrung und Uberwachung der Fabrikationsverfahren geschultes und sich seiner Ver-
antwortung bewufltes Personal erfordert. Es begegneten sich auf diese Weise die Interessen des Werkes
und der in 1thm beschiftigten Arbeitskrifte.

Da infolge von Unzulinglichkeiten der menschlichen Natur weite Kreise unseres Volkes selbst
bei zeitweise giinstiger materieller Lage Verstindnis und Verantwortlichkeitsgefiihl fiir ihr leib-
liches und ihr geistiges Wohl und ithre Zukunft vermissen lassen, stellte es sich als notwendig heraus,
dafl das Werk selbst von sich aus die Initiative ergriff und die Ausgestaltung und Durchfithrung
dieser Bestrebungen m die Hand nahm.

Die Aufgaben, die sich hier boten, waren mannigfaltigster Art. Sie erstreckten sich zunichst
einmal innerhalb des Betriebes auf Vorkehrungen zur Verhiitung von Unfillen und auf sanitire
und hygienische Mafinahmen. Die letzteren Einrichtungen erfuhren dann sogleich eine weitere Aus-
dehnung nicht nur auBerhalb des Betriebes, sondern auch auf die Familienangehorigen und fanden
in einer Fiirsorge fiir das Wohnungswesen, die Gesundheitspflege, Krankenbehandlung und Krank-
heitsverhiitung ihren Ausdruck. Diese Bestrebungen machten aber bei einer Pflege des leiblichen
Wohlergehens nicht halt, sondern befafiten sich auch mit der Hebung der wirtschaftlichen Lage
und der Férderung des Gemiits- und Geisteslebens. Es wurden Stiftungen und Fonds geschaffen,
die dazu bestimmt waren, auch die weiteste Zukunft der Werksangehorigen soweit wie moglich sicher-
zustellen, ithnen in schwierigen Lebenslagen mit Rat und Tat helfend beizustehen und damit das
Gefiihl der Anhinglichkeit an das Werk zu wecken und zu férdern.

Die folgende Tabelle bringt eine Zusammenstellung der in den letzten Jahren fiir diese Zwecke
aufgewendeten Summen:

Gesamtausgaben davon davon freiwillige 1n %
in Millionen Mark gesetzliche % freiwillige der Gesamtausgaben
1914 5,056 0,482 10 4,674 2% %

1915 7,278 0,425 7 6,850 93 %

1916 9,59 0,403 4 9,193 9% %

1917 15,072 1,207 8 13,865 92 %

1918 26,826 1,977 8 24,850 92 %

1919 31,304 3,931 13 27,372 87 %

1920 89,380 9,121 10 80,259 9% %

1921 86,000 10,400 12,9 75,600 87,1 %
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Die allgemeinen sanitiren und hygienischen Einrichtungen haben in den 50 Jahren des Bestehens
der BASF eine ungeheure Ausgestaltung erfahren. Wenn man einen der in den letzten Jahren ent-
standenen modernen Fabrikationsbauten mit den aus der Anfangszeit herrithrenden vergleicht,
macht sich der gewaltige Fortschritt augenfillig erkennbar. Es haben jedoch von jeher bei der Er-
richtung der Fabrikgebdude die sanitiren Riicksichten eine besondere Beachtung gefunden; wo
immer nur angéngig, sind die Arbeitsraume hoch, hell und luftig angelegt. Zur Verhiitung von Un -
gliicksfallen sind alle geeignet erschenenden Mafinahmen getroffen. Zunichst sind die
Arbeiter iiber das Mafl von Vorsicht, das etwa ein Fabrikationsverfahren erfordert, genau instruiert;
die zuginglichen, in Bewegung befindlichen Teile von Maschinen sind mit Schutzvorrichtungen
versehen, neben allen Apparaten, deren unrichtige Handhabung Gefahr bringen kénnte, sind genaue
und leicht fafiliche Anleitungen und Warnungen angebracht. Réaume, in welchen die Ausfithrung
der erforderlichen chemischen Operationen das Auftreten beléstigender Dampfe und Gase ‘oder von
Staub verursacht, sind mit sicher wirkenden Ventilationen und Absaugevorrichtungen versehen.
Den fiir einen chemischen Betrieb so wichtigen Badeeinrichtungen wurde frithzeitig grofle Aufmerk-
samkeit zugewandt und schon in den ersten Jahren finden wir dieselben vorgesehen. Heute dienen
86 Wasch- und Badeanstalten mit 1570 Brausen und 300 Wannen, meist im Anschluff
an die Betriebe, doch auch in grofien Zentralanlagen, den Arbeitern zur Reinigung.

Alle in' den Farbbetrieben beschaftigten Personen sind angehalten, sich vor dem Verlassen der
Fabrik durch ein Bad zu reinigen. Die Badezeit fillt, wo schmutzige Arbeit geleistet wird, in die
Arbeitszeit. Den nicht mit solchen Arbeiten Beschiftigten steht die Beniitzung der Bider dann

Arbeiterbad mit Umkleideraum
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Arbeiterbad mit Brausen

aber nach festgesetzter Reihenfolge ebenfalls frei. Seife, Soda und Handtuch werden von der Fabrik
unentgelthich zur Verfiigung gestellt.

Neben den Badezellen befinden sich Riume zum Aus-und Ankleiden mit Binken,
sowie mit eisernen Schranken und Sténdern, je zwei fiir den Arbeiter, zum Aufbewahren der Arbeits-
bzw. Straflenkleider.

In einer Anzahl von Betrieben sind Aufenthaltsriume geschaffen, in welchen es den
Arbeitern erméglicht ist, sich in der Mittagspause aufzuhalten und thr Essen einzunehmen.

Speiseanstalten, Kaffee- und Speisekiichen.

Um zu verhiiten, dafl die an Apparaten mit hoher Temperatur beschiftigten Arbeiter zumal
in den Sommermonaten durch {iberméfiges Trinken von kaltem Wasser ihre Gesundheit schidigen,
wird thnen unentgeltlich schwarzer Kaffee geliefert, wozu jihrlich etwa 2400 000 Liter verbraucht
werden. Diese Einrichtung, die im Werk Ludwigshafen bereits im Jahre 1884, im Werke Oppau im
Jahre 1917 in Betrieb kam, liefert das Getrink auch allgemein an Angestellte und Arbeiter, und
zwar Y% Liter ohne Milch und Zucker fiir 10 Pfg.; fiir diesen Zweck werden pro Jahr etwa
580 000 Liter hergestellt.
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In den Speiseanstalten wird fiir die Angestellten der Fabrik eine Mittagssuppe bereitet, die un-
entgeltlich zum Teil in den Bureaus und - Betriébén teils in dem Speisesaal der Anstalt in der Mit-
tagspause eingenommen wird. Es werden im Jahr etwa 1550 000 Portionen abgegeben. ‘

Gelstlge Getranke Werden in der Fabrlk nicht verabfolgt dagegen konnen die Arbeiter in den
Sommermonaten in den in der Fabrik vertexlten acht Verkaufshauschen Mineralwasser er-
stehen. Das Wasser w1rd n der eigenen

Mxneralwasserfabrn k,
die ]ahrllch etwa ] 300 000 Flaschen liefert, hergestellt.

Ein der Speiseanstalt zu Ludwxgshafen angebauter grofler Speisesaal und eine am Aus-
gang des Werks Oppau befindliche Speisehalle dienen den Arbeitern zum Aufenthalt und
Einnehmen der Mahlzeiten wihrend der Pausen. Dieselben Raume werden den Arbeitern auch zu
Betriebsversammlungen usw. zur Verfiigung gestellt.

Schon zu Anfang der 1870er Jahre war von der BASF eine Kranken-Unterstiitzungskasse ins
Leben gerufen worden, die aus Mitteln der Fabrik und ohne jeglichen Beitrag der Arbeiter ein Kranken-
geld im Falle der Erwerbsunfahigkeit gewihrte. An Stelle dieser Einrichtung trat dann infolge des

Reichsgesetzes vom 15. Juni 1883 (betr. die Krankenversicherung der Arbeiter) am 1. Dezember
1884 die

Betriebskrankenkasse
mit Beitrigen der Arbeiter und des Arbeitgebers.

Wihrend die Mitgliederzahl im ersten Jahre ihres Bestehens 2406 betrug, ist dieselbe Ende 1921
auf 23 000 angewachsen.

Ambulanz

RASF Ludwigshafen. 8 113




Die Betriebskrankenkasse hat ihre Leistungen erheblich erweitert, -indem sie an verheiratete
Mitglieder 65% Krankengeld — die gesetzliche Leistung, wie sie die ledigen Mitglieder erhalten,
betrigt 50% — und das Krankengeld an alle Mitglieder auch fiir Sonn- und Festtage, bei Kranken-
hausbehandlung der Familie ein Hausgeld in Hohe des halben Grundlohnes bezahlt. Ledigen Mit-
gliedern wird bei Anstaltshehandlung ein Taschengeld von 16,7 % des Grundlohnes, der mit dem hachst-
zuliissigen Satz von Mk. 500.— festgesetzt ist, gewidhrt. Das Sterbegeld wird mit dem 30 fachen
Betrag des Grundlohnes vergiitet. Die Karenztage kommen bei Betriebsunfillen und nachgewiesenen
Betriebskrankheiten in Wegfall, sowie bei Krankheiten, die langer als zwei Wochen dauern, Weitere
Leistungen bestehen in Gewahrung von vermehrten Heilmitteln oder Zuschiissen zu solchen, wie
Zahnersatz, kiinstliche Glieder, sowie in der im folgenden noch niher zu behandelnden Familienhilfe.

Ambulatorien.

Fiir die Angehérigen der Betriebskrankenkasse hat die Fabrik innerhalb des Werkes ein voll-
stindig ausgestattetes Ambulatorium errichtet, in dem die drztliche Untersuchung der sich
krank meldenden und die érztliche Versorgung der ambulant zu behandelnden Werksangehérigen
vorgenommen und erste Hilfe bei Ungliicksfallen usw. geleistet wird. !

Die Ambulanz ist mit einem Instrumentarium auch fiir Spezialbehandlungen der Augen, Ohren,
Nase und mit einer besonderen Zahnklinik ausgestattet. Ferner sind besondere Sile und Raume
mit Apparaten fir schwedische Heilgymnastik, fiir elektro-therapeutische, sowie
Réntgenbestrahlungund Réntgenphotographie, mit Dampf-, Heiflluft-, elektrischen Licht-
und Wannenbidern, Kohlensidurebidern, Rettungsapparaten, Inhalationsvorrichtung usw. vor-
handen.

Ein Untersuchungs-Laboratorium mit den erforderlichen wissenschaftlichen Hilfsmitteln dient
neben den gewohnlichen Untersuchungen von Blut, Urin und Sputum insbesondere gewerbehygieni-
schen Zwecken.

Den #rztlichen Dienst in den Ambulanzen versehen unter Leitung eines Chefarztes 7 weitere
Fabrikarzte, von denen einer die gewerbehygienischen Arbeiten mit Hilfe einer Laborantin zu be-
sorgen hat. Zur Hilfeleistung in den Ambulanzen und Wohnungen stellt die Fabrik den Arzten
12 Heilgehilfen, 2 Laboranten, sowie 8 Pflegeschwestern — eine zur Hilfeleistung im Réntgenlabo-
ratorium — zur Verfiigung. In der Zahnklinik sind stindig 2 Zahntechniker beschiftigt. Samt-
lichen Fabrikirzten sind Dienstwohnungen in néchster Nihe der Arbeiterkolonie eingerdumt. Auch
4 Heilgehilfen sind in der Kolonie untergebracht. Spezialdrzte fiir Augen-, Ohren-, Nasen- und
Hautkrankheiten halten regelmifig je dreimal in der Woche Sprechstunden in der Fabrikambulanz ab.

In der neuen Fabrik in Oppau ist eine kleinere Ambulanz eingerichtet. Zwel Fabrikirzte halten
dort tdglich Sprechstunden ab, auch tut je einer der Heilgehilfen Tag und Nacht im Schichtwechsel
Dienst; einer der Fabrikirzte hat Wohnung im Oppauer Junggesellenheim.

Ein fritherer Apotheker besorgt den Einkauf und die Verwaltung der in den Ambulanzen zur
Verwendung kommenden Heilmittel, des Verbandszeuges usw.,

In den durch die Fabrik verteilten Alarmhauschen sind neben Feuerwehrgersten auch Verbands-
kisten fiir erste Hilfe und Tragbahren und auflerdem Sauerstoffapparate aufgestellt.

In der Arbeiterkolonie Limburgerhof wird ebenfalls ein Krankenzimmer unterhalten, in wel-

chem durch einen Kassenarzt unter Beistand einer Krankenschwester tiglich Sprechstunde ab-
gehalten wird.
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Saal fiir Heilgymnastik

Zwei Krankenautomobile erméglichen schnellsten Transport Verletzter und Erkrankter Der
eine grofle Krankenwagen, der Platz fiir zwolf Personen mit Gepick bietet, dient auch zum Transport
lungenkranker Fabrikangehériger von und nach der Lungenheilstitte Dannenfels. Die Kranken-
automobile werden von der Feuerwehr bedient, so daf} spatestens eine Minute nach Eintreffen der
Meldung die Krankenwagen ausriicken kénnen.

Wie bereits angefithrt, wurde die Gesundheitspflege und Krankenfiirsorge auch auf die Fami-
lienangehorigen der Arbeiter ausgedehnt. Seit dem Jahre 1886 erhielten dieselben in Ludwigshafen
und 1n der Kolonie Limburgerhof nach zweijahriger Dienstzeit des betreffenden Arbeiters in Krank-
heitsfillen freie drztliche Behandlung durch die Fabrikirzte und zum Teil auch durch Spezialirzte.
Seit 1, Januar 1914 hat die Betriebskrankenkasse die freie arztliche Familienbehandlung allgemein
eingefithrt und damit diesen Zweig der Fiirsorge iibernommen.

(Seit 1921 wird fiir Familienangehérige noch weitergehend seitens der Krankenkasse ein Zu-
schul zu den Kosten der Krankenhaushehandlung und der aus Apotheken bezogenen Heilmittel
in Hohe von %, der dem Mitglied entstehenden Kosten gewihrt.)

Dabei unterhilt die Fabrik nach wie vor zur Abhaltung von Sprechstunden und zur Behand-
lung ein besonderes, auflerhalb der Fabrik gelegenes

Ambulatorium fiir Frauen und Kinder,

in welchem auch der von der Krankenkasse aufgestellte Spezialarzt fiir Frauenkrankheiten wéchent-
lich zweimal Sprechstunde hilt. Das Ambulatorium befindet sich im Erdgescho des im Jahre 1890
errichteten, seitdem durch Neubauten wesentlich erweiterten

Schwesternhauses,
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Schwesternhaus

In diesem wohnen 9 Schwestern (und zwar | Oberschwester, 6 Pflegeschwestern, | in'der Réntgen-
therapie ausgebildete und 1 der Milchkiiche vorstehende Schwester), welche das Zentralkomitee des
Bayerischen Frauenvereins vom Roten Kreuz in Miinchen abgeordnet hat.

Fiir die Besoldung und den Unterhalt der Schwestern sorgt die Fabrik aus eigenen Mitteln.

Die Schwestern sind den Fabrikérzten unterstellt, nach deren Anordnungen sie in den erforder-
lichen Fillen die Pflege und Wartung der erkrankten Arbeiter und threr Familienmitglieder aus-
{iben. Tiglich werden von den Schwestern mehr als 100 Krankenbesuche und Nachtwachen gemacht.

Die therapeutischen Einrichtungen der Fabrikambulanz werden den Frauen und Kindern eben-
falls zur Beniitzung zur Verfiigung gestellt.

Auf Nachsuchen gewahrt die Fabrik Beihilfe zu den Verpflegungskosten von Familienangehsrigen
in Krankenhdusern und Sanatorien, sowle zu besonderen Heilmitteln, kiinstlichen Gliedern und
Arztkosten, je nach Lage des Falles.

In Familien, die in Ludwigshafen wohnen, wird, wenn die Hausfrau lingere Zeit erkrankt ist,
in der Regel durch bezahlte Arbeiterwitwen oder Pensionirsfrauen Hauspfle ge mit zwei- bis
dreistiindiger Beschiftigung, in schweren Fillen auch mit voller Tagespflege geleistet.
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Neues Schwesternhaus

Durch die Fabrikirzte und Schwestern wird eine ausgedehnte Lungenfiirsorge durch
Untersuchung, Beratung, Pflege, Sputumuntersuchung, Réntgenaufnahmen und eine ausgedehnte
Partigenkur, die sich bei 200 Fillen auf etwa 7000 Einspritzungen im Jahr belduft, betrieben. Die
Lungenfiirsorge wird wesentlich unterstiitzt durch zwei Stiftungen, von denen die eine fiir
Frauen und- Kinder, die andere fiir Witwen und Waisen von Arbeitern und Angestellten, welche
mindestens zwei Jahre in der Fabrik beschiftigt waren, bestimmt ist. Von den Stiftungskapitalien
sollen jahrlich ein Teil, sowle die anfallenden Zinsen zur ganzen oder teilweisen Bestreitung der
Kurkosten in Heilstitten, Erholungsheimen, Kliniken usw. verwendet werden. Der Familienbehand-

lung dient auch das ‘ 7 ‘
Asyl fiir Wéchnerinnen.
In demselben erhalten die Ehefrauen der mindestens zwei Jahre in der Fabrik titigen, in Ludwigs-
hafen und Kolonie Limburgerhof wohnhaften Arbeiter und Angestellten unentgelthich Aufnahme

und Verpflegung wihrend der Zeit ihrer Entbindung bis zu threr Genesung, durchschnittlich 13 Tage.
Das Haus, ein zweistockiger Bau, neuerdings wesentlich erweitert, mit siecben Wéchnerinnenzimmern,
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einem Geburts- und einem Wickelzimmer, Bad, Wohnrdumen fiir das Personal, Kiiche und den fiir die
Hauswirtschaft sonst nstigen Gelassen bietet Raum fiir 23 Wéchnerinnen. Die Einrichtung entspricht
allen hygienischen Anforderungen. Vier Krankenschwestern vom Badischen Frauenverein, von denen
zwel gepriifte Hebammen sind, versehen die Wachnerinnen- und Kinderpflege. Die #rztliche Leitung
liegt unter Aufsicht des Chefarztes der Fabrik in den Handen eines Spezialarztes fiir Gynikologie.

Im Jahre 1921 wurden 279 Frauen aufgenommen, welche 3774 Verpflegungstage genossen; die
Betriebskosten betrugen ca. Mk. 430 000.—.

Die Sduglingsfiirsorge steht ebenfalls unter Kontrolle der Fabrikirzte und wird be-
sonders durch Abgabe von Sguglingsmilch geiibt, die in einer eigenen, dem Schwesternhaus angeglie-
derten Milchkiiche, unter Beachtung aller hygienischen Vorschriften hergestellt wird.

Im Jahre 1920 wurden 65 676 Tagesportionen abgegeben; der ZuschuBB der Fabrik belief sich
im Jahre 1920 auf Mk. 68 000.—. Durch die Milchkiiche wird auch an Kranke und Unterernéhrte
die durch das Limburgerhofgut gelieferte Milch zum Selbstkostenpreis abgegeben. Die Menge
belduft sich pro Jahr auf rund 250 000 Liter, somit etwa 700 Liter pro Tag.

" In Ricksicht auf die Wichtigkeit des Badens fiir die Gesundheit hat die Fabrik durch eine im
Jahre 1893 erbaute und 1912 erweiterte

Badeanstalt fiir Frauen und Kinder

auch diesen die Méoglichkeit gegeben, eine Forderung der Gesundheitspflege zu erfiillen. Die im
Bereiche der Arbeiterkolonie in einem Garten gelegene Anstalt enthilt neben den Riumen fiir die
Badefrauen ein Wartezimmer, die Heiz- und Trockenanlage und zwei Baderiume von 350 qm Flichen-
inhalt. In diesen befinden sich 32 Zellen mit Wannen und 24 Brausezellen. Das Wasser wird in
Heiflwasserkesseln zum Baden vorgewiirmt und dient zugleich zur Helzung der Riume.

Die Anstalt ist fiir die Frauen und Kinder der mindestens zwei Jahre in der Fabrik beschiftigten,
in Ludwigshafen wohnenden Arbeiter und Angestellten jeden Werktag zur unentgeltlichen Beniitzung
von 9 Uhr morgens bis 4 Uhr nachmittags und von 4 bis 7 Uhr abends zur Beniitzung fiir die kauf-
ménnischen Beamten geéffnet. Die Bider erfreuen sich eines lebhaften, stets steigenden Zuspruchs.
Die Jahresbeniitzung betrigt etwa 16300 Brausebider und 64 700 Wannenbéder; auf den Bade-
tag entfallen durchschnittlich 265 Bider.

Auch fiir die Angehérigen der auf der Limburgerhof-Kolonie wohnenden Werksangehérigen ist
im Erdgeschof} des neuen Schulhauses eine Badeanstalt mit je sechs Wannen- und Brausezellen und
einem besonderen Schulbad zur kostenlosen Beniitzung eingerichtet. Dieselbe steht auch dem Per-
sonal der Landwirtschaftlichen Versuchsstation und der Okonomieabteilung zur Verfiigung. ’

Alle diese Mafinahmen der Krankenfiirsorge fiir die Arbeiterschaft und deren Familienangehorige
erfuhren einen weiteren Ausbau durch die Errichtung von Anstalten auflerhalb der Fabrikstadt
Ludwigshafen, die sowohl dazu bestimmt sind, die Gesundheit erkrankter Werksangehériger wieder
herzustellen, wie dieselbe iiberhaupt zu erhalten.

Das besondere Interesse wandte sich da zuniichst den Lungenleidenden zu und der Wunsch, den
daran erkrankten Arbeitern die beste und zweckentsprechendste Behandlung zuteil werden zu lassen,
fithrte im Jahre 1891 zu dem EntschluB, durch Errichtung einer eigenen

Heilstdtte fiir Lungenleidende
nach Moglichkeit die Heilung dieser Kranken zu férdern und durch rechtzeitige Entfernung der-

selben aus dem Zusammenleben mit den Gesunden der Verbreitung der Krankheit entgegenzu-
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wirken. Es ist da durch die BASF ein Gedanke in die Tat umgesetzt worden, dessen allgemeine
Verwirklichung spiter auch von weiteren Kreisen durchgefithrt wurde. In den Heilstitten der Landes-
versicherungsanstalt kénnen wegen Platzmangels die Kranken in der Mehrzahl erst lingere Zeit
nach der Erkrankung der Heilstittenbehandlung zugefiihrt werden, wihrend die eigene Anstalt
der BASF die gliickliche Moglichkeit gibt, die erkrankten Werksangehorigen sofort nach gestellter
Diagnose und dann meistens im ersten Stadium des Leidens in die Heilstitte aufzunehmen.

Im Jahre 1892/93 wurde das diesem Zwecke dienende Krankenhaus nahe bei dem Orte Dannen-
fels in der Pfalz erbaut. Urspriinglich zur Aufnahme von 16 Kranken eingerichtet, wurde es spiter-
hin wiederholt vergréfiert, so daf} es nunmehr 57 Krankenbetten enthailt.

Das Haus liegt, 8 km von der Bahnstation Kirchheimbolanden entfernt, ca. 400 m iiber dem
Meere am Fufle des Donnersberges in durchaus geschiitzter Lage. Die Einrichtung und Ausstattung,
die Grofle der Riume, sowie auch das dazugehérige 37 840.qm umfassende, aus Girten, Wiesen
und Kastanienwildern bestehende Terrain entspricht allen Anforderungen, die man an eine neu-
zeitliche Heilstdtte zu stellen berechtigt ist.

Das Gebéude selbst, an den steil ansteigenden Berg angelehnt und mit der Hauptfront nach
Siiden liegend, hat drei Stockwerke; im ersten befinden sich die Speisehalle, der Tagesraum, das
Arztzimmer, das Verwaltungsbureau, die Kiichen und die sonstigen Wirtschaftsriume. Die beiden
oberen Stockwerke enthalten 17 Krankenzimmer mit 1 bis 6 Betten, einen Aufenthaltsraum, die
Wirterzimmer, das Bad, Waschraume, Kleiderablagen usw. Der zweite Stock steht von Westen
aus in direkter Verbindung mit der Liegehalle und der Gartenanlage. Die Schwesternwohnung und
die Zimmer fiir das Kiichenpersonal sind im Dachstock untergebracht.

Die Unterkellerung enthilt die Vorratskeller und die Zentral- (Niederdruckdampf-) Heizung. Ab-
seits von dem Hauptbau ist ein Okonomiegebiude vorhanden mit Familienwohnung fiir den Haus-
meister, Waschanstalt, Sterilisierraum, Kohlenschuppen und emem Kesselraum fiir die Bereitung
von Acetylengas, mit welchem die Anstalt beleuchtet wird. In groflem Umfang betriebene Gefliigel-
und Schweinezucht liefern der Anstalt wertvolle Lebensmittel. Wasser liefert zum Teil eine eigene
Wasserleitung, zum Teil die der Gemeinde Dannenfels. Das Pumpwerk und die Apparate der Wasch-
anstalt werden durch Benzinmotore in Bewegung gesetzt.

Das Krankenhaus ist das ganze Jahr in Betrieb und steht unter der #rztlichen Leitung des Chef-
arztes der Fabrik und eines in der Anstalt selbst wohnenden Arztes, welcher Lungenspezialist ist.
Die Verpflegung, Fithrung der Hauswirtschaft und Okonomie besorgen zwei Krankenschwestern
des Bayerischen Frauenvereins vom Roten Kreuz.

Fiir die Dauer des Aufenthaltes der Patienten sind zwei bis drer Monate vorgesehen, sie wird
aber in besonderen Fillen auf drztliche Anordnung noch weiter ausgedehnt. Eine Wiederholung der
Kur wird jedoch emer zu langen Ausdehnung im allgemeinen vorgezogen, so daf} schon manche Kranke
drei- und viermal eingewiesen wurden.

Die Krankenkasse zahlt fiir ihre im Krankenhaus Dannenfels untergebrachten Mitglieder Mk. 15.—
pro Verpflegungstag; die dadurch eingehende Summe wird nicht fiir den Betrieb, sondern fiir Unter-
stiitzungszwecke verwendet. Unter anderem erhalten daraus die Angehérigen solcher Kranken,
deren Beziige aus der Krankenkasse aufgehort haben (d. h. nach 26 Wochen), fiir die verlangerte
Aufenthaltsdauer des Kranken von der Fabrik eine freiwillige Unterstiitzung in der Héhe des bis-
herigen kassenmifiigen Krankengeldes und des Krankengeldzuschusses, auch erhalten Entlassene,
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die wegen ihres Leidens nicht mehr in der Fabrik beschiftigt werden kénnen, bei der Entlassung

aus der Fabrik daraus Zuwendungen.
Die Gesamtzahl der im Krankenhaus bis Ende 1920 aufgenommenen Patienten betrigt 1673.
Die Kurerfolge der Anstalt sind als recht giinstig zu bezeichnen.

Erholungshaus Kirchheimbolanden.

Fiir Rekonvaleszentenpflege steht das von der Fabrik im Jahre 1904 errichtete und dem Betrieb
iibergebene Erholungshaus in Kirchheimbolanden zur Verfiigung. Zur Auf-
nahme kommen Patienten, welche im Sinne der Krankenversicherung erwerbsunfihig sind, aber
keiner besonderen drztlichen Behandlung mehr bediirfen, sondern nur zur Erlangung der vollen
Erwerbsfahigkeit fiir einige Zeit Aufenthalt in guter Luft und zweckmifBige Ernzhrung benétigen.
Ausgeschlossen sind Epileptiker, Alkoholiker, Patienten mit ansteckenden Krankheiten und Schwind-
siichtige. Die Aufnahme erfolgt auf Antrag des Fabrikarztes durch den Vorstand der Krankenkasse.
Die Verpflegungsdauer betrdgt zwei bis sechs Wochen; im Jahre 1921 wurden 208 Pfleglinge mit
5802 Verpflegungstagen aufgenommen.

In der Anstalt finden auch Arbeiter aus einzelnen Betrieben Aufnahme, die nicht erkrankt waren,
fir die sich aber eme Erholung und zeitweilige Entfernung aus den Betrieben wiinschenswert erweist.
Solche Pfleglinge mit Erholungsurlaub barg die Anstalt im Jahre 1921 33 mit 480 Verpflegungstagen.

Das auf einer Anhshe mit weiter Aussicht dicht am Wald gelegene, mit 14500 gm Garten um-
gebene Haus ist zweistéckig gebaut, mit Vorderfassade und zwei Seitenfliigeln, in deren einem die
Wirtschaftsrdume untergebracht sind. Das Haus ist mit Zentral- (Niederdruckdampf-) Heizung und
Gasbeleuchtung versehen.

Das Erholungshaus ist das ganze Jahr in Betrieb. Die arztliche Oberleitung hat der Chefarzt
der Fabrik, die wirtschaftliche Leitung ist einer Schwester des Bayerischen Frauenvereins vom Roten
Kreuz iibertragen, welcher ein Wirter und vier Dienstmadchen beigegeben sind.

Durch die Stiftung eines verstorbenen Direktors der Fabrik wurde die Schaffung eines eigenen

Erholungsheims fir Frauen und Kinder

von Arbeitern und Angestellten der Fabrik angeregt und durch Ankauf eines fritheren Schléfichens
nebst Okonomiegebiduden, Park und Obstgut mit 18484 gm Geldnde in sehr geschiitzter Lage in
St. Johann-Albersweiler (Pfalz) verwirklicht. Das Anwesen wurde fiir seine Bestim-
mung zweckentsprechend umgebaut und eingerichtet und konnte im Frithjahr 1914 dem Betrieb

itbergeben werden.

Das Heim bietet Raum fiir acht Frauen und acht Kinder; zur Aufnahme gelangen Frauen, sowie
Kinder vom sechsten bis vierzehnten Lebensjahre, die zur Herstellung ihrer Gesundheit emen Aufent-
halt in guter Luft und zweckmaifBige Erndhrung nétig haben, aber keiner besonderen arztlichen Be-
handlung mehr bediirfen. Es kommen somit hauptsichlich Frauen und Kinder in Betracht, die
einer Erholung nach akuten Erkrankungen bediirfen, an allgemeinen Ernahrungsstérungen, besonders
an Blutarmut, ferner an subakuten Erkrankungen des Nervensystems leiden und vorbeugungsweise
eine Heilbehandlung bei Erkrankung der Luftwege benstigen. Ausgeschlossen sind Epileptiker, an
offener Lungentuberkulose Erkrankte, Patienten mit ekelerregenden oder ansteckenden Krank-
heiten.
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Die Aufnahme erfolgt auf Antrag eines Kassenarztes der Betriebskrankenkasse unter Geneh-
migung des Chefarztes der Fabrik durch den Vorstand der Fiirsorge-Abteilung. Zeit und Dauer
— zwei bis sechs Wochen, gegebenenfalls auch linger — bestimmt der Chefarzt.

Das Erholungsheim wird auf Rechnung der Fabrik betrieben; von den Pfleglingen wird ein Ver-
pflegungsgeld nicht erhoben.

!
|

Heilstitte St. Johann (Hof)
Die arztliche Aufsicht iibt der Chefarzt der Fabrik aus; soweit drztliche Behandlung erforderlich

1st, wird diese durch einen Arzt aus der Nachbarschaft geleistet.
Im Jahre 1921 wurden aufgenommen und verpflegt 96 Frauen und 103 Kinder.

Beamtenheim Kirnhalden.
Im Jahre 1920 erwarb die Pensionskasse der Angestellten das in einem anmutigen Seitentélchen
des Bleichtals im siidlichen Schwarzwald in 300 Meter Hohe gelegene, 6 Kilometer von der Bahn-
station Kenzingen entfernte Bad Kirnhalden — ein ehemaliges Zisterzienserkloster —, um den An-

gestellten des Werks die Moglichkeit zu geben, Erholung in der von Wald umgebenen Anstalt zu
finden. ‘
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Beamtenheim Kirnhalden (Altes Heim)
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Das Anwesen wurde durch die Fabrik einer griindlichen Ausbesserung und Verschénerung unter-
zogen und konnte im August 1921 zunichst teilweise der Beniitzung iibergeben werden.

Das Heim enthilt in zwei Hiusern 40 Zimmer fiir Giste mit 51 Betten, eine Wohnung fiir den
Geschaftsfithrer, zwolf Personalriume, einen neugebauten Speisesaal, einen Tagesraum, eine Gast-
stube, ein Lesezimmer, zwei Bureaus, mehrere Badezimmer und alle nétigen Wirtschaftsraume.
In einem Okonomiegebiude befinden sich Schuppen und Stille. Das Anwesen umfaft mit Garten
Park (Buchenwald), Wiese und Hof etwa fiinf Morgen und wird durch eine eigene radiumhaltige
Quelle mit Trink- und Badewasser versorgt. Die Beleuchtung ist elektrisch.

Das Heim ist in erster Linie fiir erholungsbediirftige Angestellte bestimmt, fiir welche vom Arzt
die Aufnahme empfohlen wird. Im iibrigen kénnen Angestellte mit Frauen und in beschrinktem
Mafle auch mit Kindern ihren Urlaub daselbst verbringen. Nicht aufgenommen werden Epileptiker
und Kranke, die drzthicher Hilfe bediirfen. Die Dauer des Aufenthalts ist mit einer bis vier Wochen
vorgesehen. Die Verpflegungskosten, zu welchen die Fabrik einen Zuschuf} leistet, richten sich nach
den Einkommensverhiltmssen des einzelnen Gastes, Der Betrieb des Heims wird auf Rechnung

der Fabrik gefiihrt.

Wohnungsfiirsorge.

Im Jahre 1871 wurde zur Erhaltung eines Stammes tiichtiger und verlafilicher Arbeiter und An-
gestellter der Bau von Arbeiterwohnungen beschlossen und im folgenden Jahre nach Erwerbung

des notigen Gelindes mit dem Bau derselben begonnen. Es wurde zunichst auf einem Terrain von
12 ha unmittelbar neben dem Ludwigshafener Werk die Kolonie Hemshof errichtet, die

jetzt eine iiberbaute Fliche von 776 Ar aufweist und von Zeit zu Zeit durch Neubauten vergroflert

Kolonie Ludwigshafen (Arbeiterwohnungen)
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Kolonie Hemshof

gegenwirtig 770 Wohnungen umfaBt, die etwa 3800 Einwohner beherbergen. Bei Wahl der Bau-
systeme war die Fabrik bestrebt, den Forderungen der Hygiene wie der Zweckmafigkeit fiir den
Arbeiterhaushalt moglichst gerecht zu werden. Die Wohnhauser fiir die Arbeiter sind einstéckig,
jedes Haus ist freistehend, rings von Garten umgeben und vertikal in vier vollstindig getrennte
Wohnungen von drei bis fiinf Wohnraumen, Kiiche und Keller — eine jede mit eigenem Hauseingang
versechen — geteilt; zu jeder Wohnung gehért ein 120 gm grofler Garten. Einzelnstehende Arbeiter-
hauser neuer Bauart haben vier bis sechs Innenrdume. In mehreren Blockhiusern befinden sich
210 Wohnungen in verschiedenen Groflen mit groflen, als Garten angelegten Innenhéfen, mit drei

bis fiinf Zimmern (Wohnkiiche) und Veranda.

Kolonie Hemshof, Biirgerstrafie (Aufseher- und Meisterwohnungen)
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Kolonie Hemshof, Rupprechtstrafie (Wohnblock)
Im Jahre 1899 erwarb die Fabrik mit Riicksicht auf die Schwierigkeit der Gelindebeschaffung

in Ludwigshafen, 8 km von Ludwigshafen entfernt, unmittelbar an emner Bahnstation gelegen, ein
Areal von 72 Hektar. Daselbst wurde die Arbeiterkolonie Limburgerhof mit 253
Wohnungen in 161 einstéckigen Hiausern angelegt, welche zur Zeit etwa 1400 Personen beherbergt.
Die Wohnungen sind dhnlich eingeteilt wie die in der Kolonie Ludwigshafen. Dazu gehért ein Stall
fir Kleinvieh und 220 gm Garten. Den Bewohnern gibt die Fabrik auflerdem Gelegenheit, gegen
mifiges Entgelt ein Stiick Ackerland zu pachten, auf dem sie thren Bedarf an Kartoffeln, Gemiise
usw. selbst bauen konnen.

Panorama der Kolonie Limburgerhof
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Beamtenkolonie Hemshof (Wahlerstrafie)
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An die Fabrik und die Arbeiterwohnungen schliefit sich eine Beamtenkolonie mit 330
Wohnungen in freistehenden, von Girten umgebenen, teilweise zu Doppelhdusern verbundenen
Einfamilienhdusern an. Diese Héuser sind hauptsichlich fiir Chemiker, Ingenieure und Arzte be-
stimmt, welche der Sicherheit des Betriebes wegen in der Nihe der Fabrik wohnen miissen. Einige
neuere Anlagen mit sechs Etagenhdusern enthalten 21 kleinere Beamtenwohnungen von vier bis
finf Zimmern. Noérdlich dieser Wohnungskolonie ist in allerletzter Zeit eine weitere Siedlung ge-
schaffen worden, die aus 83 nicht frei stehenden Einfamilienhdusern fiir Angestellte und Beamte
besteht und 91 Wohnungen enthilt. Die Meisterhiuser sind in der Anlage dhnlich wie die Arbeiter-

G

Innenhof eines Wohnblocks

hiuser, jedoch zweistockig und enthalten drei Zimmer, zwei Kammern und Kiiche.
Die Einwohnerzahl der Beamtenkolonie betrug im Jahre 1920 etwa 840.

Junggesellenheime.

Die mit Kriegsende einsetzende Wohnungsnot, die sich auch im Mangel an Einzelzimmern auflerte,
veranlafite die Fabrikleitung, auch fiir die Wohngelegenheit der unverheirateten Beamten zu sorgen.
Es wurden drei Junggesellenheime geschaffen, von denen eines in dem Oppauer Werke sich be-
findet, wihrend zwei andere in der Nihe des Vereinshauses gelegen sind. In diesen Heimen
sind 50 Beamte untergebracht, denen aufler thren Wohnrdumen auch noch gemeinschaftliche Riume
wie Speisezimmer, Lesezimmer. Spielzimmer, Bad und Kiiche zur Verfiigung stehen.

Fiir Laboratoriumsassistentinnen ist in der neuen Notwohnungen-Kolonie nérdlich der Fabrik
an der Friesenheimerstrafle ein Heim errichtet worden, das #hnlich eingerichtet ist wie das Heim
beim Vereinshaus und sieben Beamtinnen aufnehmen kann.
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Junggesellenheim

Im Jahre 1912/13 wurde, um den Arbeitern e Haus fir Versammlungen und gesellige Zwecke
zu schaffen, das

Vereinshaus

erbaut. Das auf Massenbesuch grof} angelegte Haus enthalt im Erdgeschof} die dem tiglichen Ver-
kehr dienenden Wirtschafts-, Gesellschafts- und Proberiume nebst Sitzungszimmer und Werk-

s

Vereinshaus
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biicherei, ferner die grofie Kleiderablage fiir den im ersten Stock gelegenen Festsaal, der in zwei Stock-
werken bei Bestuhlung 5000 Personen aufnehmen kann und bei Restaurationsbetrieb iiber 3000
Personen fafit. Der Festsaal ist mit Biihne und zwei ausgedehnten Abgabestellen fiir Speisen und
Getrinke, Kaffeekiiche und Spiilriumen versehen, durch Aufziige mit der im Untergeschof3 gelegenen
Kiiche verbunden, an welche sich die iibrigen Wirtschafts- und Vorratsraume, Keller usw. anschliefen.
Hier ist auch die Zentralheizung und Kiihlanlage untergebracht, wihrend die Liiftungsanlage unter
Dach aufgestellt ist.

Vereinshaus: Restaurationszimmer

Gesellschaftshaus.

Um ihren Angestellten die Méglichkeit zu verschaffen, eine gute und zugleich preiswerte Mit-
tags- und Abendmahlzeit in nichster Nihe der Fabrik einzunehmen, um ihnen zugleich eine Stitte
der Pflege der Geselligkeit zu bieten und um ferner die zahlreichen Giste der Fabrik bewirten zu kénnen,
erbaute diese innerhalb der Beamtenkolonie das Gesellschaftshaus. Dieses enthilt einen Speise-
saal fir 250 Giste, eine Anzahl kleiner Gesellschaftszimmer, einen groflen Saal
mit Vorraum zur Abhaltung von Festlichkeiten, Konzerten, Vortrigen und Versamm-
lungen, Billardzimmer und Kegelbahn.

Eine Lebensmittelstelle besorgt den Lebensmittelankauf fiir die wirtschaftlichen Anstalten der
Fabrik, ‘ ' : :
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Bildungswesen.

Von der Absicht geleitet, die Lage der Arbeiter und ihrer Familien nach jeder Richtung hin zu
heben, ist die Fabrik bestrebt, nicht nur Fiirsorge in gesundheitlicher Hinsicht zu treffen, sondern
auch erzieherisch und bildend auf sie zu wirken.

Um den schulpflichtigen Kindern der Limburgerhof-Kolonie den weiten Weg in die in der Um-
gebung liegenden Ortschaften zu ersparen, errichtete die Fabrik im Jahre 1902 eine siebenklassige
Volksschule, die z. Z. von 415 Kindern besucht wird. An der Schule wirken hauptamthch

acht von der Fabrik angestellte Lehrer, nebenamtlich eine Handarbeitslehrerin und zwei Geistliche.

Vereinshaus: Biihne im groflen Festsaal

In dem alten Schulhaus sind fiinf, in dem neuen, 1914 errichteten Schulhaus vier Lehrsile unter-
gebracht; in dem letzteren, das mit Zentralheizung versehen ist, ist auch die Badeanstalt
mit einem besonderen Schulbad eingerichtet.

Den Lehrern sind sechs Familien- und zwel Junggesellen - Wohnun gen eingerdumt.

Zur Beratung der Schule ist eine Schulpflegschaft bestellt, welcher ein Vertreter der Fabrik,
einige Lehrer und mehrere Eltern angehéren.

Die weite Entfernung der Kolonie Limburgerhof von den in Betracht kommenden Kultus-
gemeinden liel den Wunsch rege werden, den Bewohnern neben einer eigenen Schule auch eine
Kirche zur Verfiigung zu stellen. Eine solche wurde in dem Park der Kolonie im Jahre 1911
errichtet; sie enthilt einen Be ts a al mit Empore und Orgel und zwei Sakristeien und steht Katho-
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liken und Protestanten gemeinsam zur Verfiigung. Die Kolonie besitzt auch einen am nahen Wald
gelegenen Friedhof.

Fiir das Lesebediirfnis und zur Belehrung der Arbeiter und Angestellten und ihrer Angehérigen
sorgt die

Werkbiicherei mit Lesesaal,

welche im Jahre 1901 zuerst im Gesellschaftshaus, seit 1913 im Vereinshaus untergebracht ist. Die
Biicherei wurde im Jahre 1901 mit 1380 Binden, die einer Stiftung zu verdanken sind, eraffnet und

Vereinshaus: Grofier Festsaal

ist heute, durch verschiedene Zuwendungen einzelner Stifter und Neuanschaffungen der Fabrik
bereichert, auf 12000 Binde angewachsen.

Der Lesesaal, in dem einzelne kleinere Tageszeitungen und eine grofle Anzahl Zeitschriften auf-
liegen, ist tiglich gedffnet; die Biicherausgabe erfolgt an fiinf Nachmittagen auf Grund von Leih-
karten. Ausgelichen wurden im Jahre 1920 70 000 Bande, darunter 52000 schéne Literatur und
8000 Jugendschriften.

Vom Betriebsrat ist innerhalb der BASF ein Ausschuf fir Bildungswesen ins Leben
gerufen worden, der fiir die Belehrung und Weiterbildung der Werksangehorigen Kurse, Vortrige
und Konzerte veranstaltet. Die Fabrik gibt dem dazu erwihlten Geschiftsfithrer durch Dienst-
befreiung Gelegenheit zur Erledigung der laufenden Geschifte und stellt die nétigen Bureauriume,
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sowie das Personal. Auflerdem werden fiir die Veranstaltungen die dafiir geeigneten Riume im Ge-
sellschafts- bzw. Vereinshaus geheizt und beleuchtet, sowie auch die zur Vorfithrung von Projektions-
bildern nstigen Apparate und Hilfskrifte, fiir Orchesterauffithrungen auch die Musikinstrumente,
zur Verfiigung gestellt und eine finanzielle Garantie in bestimmtem Betrage iibernommen.

Die Fabrik gibt nunmehr im 10. Jahrgang unter dem Titel ,Werkzeitung der Badi-
schen Anilin~- & Soda-Fabrik" eme monatlich erscheinende, illustrierte Zeitschrift
heraus, die in eigener Druckerei gedruckt wird und die alle Werksangehérigen, die sie ‘wiinschen,
kostenlos erhalten. Von auflen kann die Werkzeitung jedoch nicht bezogen werden.

Werkbiicherei

Die erste Nummer erschien im April 1913. Die Gesamtauflage, die im Dezember 1917 10 000
betrug, war im Januar 1922 auf 42000 gestiegen. An Pensionire, an befreundete Firmen, im
Austausch mit anderen Werkzeitungen usw. werden jeweils rund 425 Nummern versandt.

Die Werkzeitung der Anilinfabrik setzt sich das Ziel, den Werksangehérigen allgemeinverstind-
lichen und gediegenen Lesestoff aus den Gebieten der Volkswirtschaft, Technik, Wissenschaft, Kunst
Naturkunde und der schénen Literatur unter Ausschluf} aller rein politischen und konfessionellen
Artikel zu bieten. - ‘ :

Grofler Wert wird ferner auf die Pflege der Heimatliebe gelegt. Daneben bringt die Werkzeitung
Berichte iiber allgemein wissenswerte Vorginge, Bekanntmachungen und dergleichen des eigenen
Werkes. '

v Rechtsauskunft.

Den Angestellten und Arbeitern ist tiglich wihrend einer bestimmten Stunde Gelegenheit ge-
boten, kostenlos Rechtsauskunft bei eimem juristischen Beamten der Fabrik einzuholen. Von dieser
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Einrichtung wird in vielen Fillen Gebrauch gemacht; Gegenstand der Auskiinfte sind Fragen iiber
Kauf, Miete, Pacht, Nachbarrecht, Verlsbnis, Eheschlieflung, Unterhaltspflicht und Erbrecht, solche
aus dem Strafgesetzbuch, auch aus Versxcherungsvertrag und Haftpflichtgesetz.

In weitgehender Weise ist die

Firsorge fiir Invallde und Hlnterbllebene von Arbeltern und An-

g estellten
ausgebxldet

Hier ist zu unterschelden zw1schen den Elnrlchtungen, die Arbeitern und Angestellten einen
Rechtsanspruch auf Versorgung im Falle der Invaliditit oder des Todes gewihren und
denjenigen Fonds, aus denen die Fabrik freiwillig Zuschlige zu den satzungsmafigen Renten gewihrt
bzw. im einzelnen Falle besondere Unterstiitzungen bezahlt.

Zur Invaliden- und Hinterbliebenenfiirsorge der Arbeiter dient die am 1. Januar 1908 von der
Fabrik ins Leben gerufene

Arbeiter-Pensionsstiftung.

Anspruch auf Rente aus dieser Stiftung erlangt jeder Arbeiter, der nach erreichter Volljahrigkeit
finf Jahre ununterbrochen (Militardienst und Krankheit rechnen nicht als Unterbrechung) in der
Badischen Anilin- & Soda-Fabrik beschaftigt war und wahrend seines Arbeitsverhaltnisses infolge
Alters und Invaliditit im Sinne des Invalidenversicherungsgesetzes erwerbsunfihig wird. Er erhalt
in diesem Falle fiir die in der Fabrik geleisteten Dienstjahre eine Rente in derselben Hohe und Daver,
wie sie die gesetzliche Invalidenversicherung fiir die gleiche Zahl von Versicherungsjahren gewihren
wiirde. Seit 1. Oktober 1920 werden zu den Mannesrenten Zuschlige fiir lingere Dienstzeit gewihrt,
die bei 15 Dienstjahren 20% betragen und stufenweise steigend bei 40 Dienstjahren bis 100% an-
wachsen.

Wie bei der staatlichen Invalidenrente wird eine Kinderrente bis zum zuriickgelegten 15. Lebens-
jahre mit /3o der Vaterrente fiir jedes Kind gewihrt.

Beitrige irgendwelcher Art werden von den Arbeitern nicht erhoben. Die Fabrik leistete einen
jahrlichen Beitrag von Mk. 100 000.— so lange, bis die Stiftung nach dem Gutachten eines Sach-
verstindigen zur Erfilllung ihrer satzungsgemiflen Verpflichtungen weiterer Beitriige nicht mehr
bedarf.

Die Geschifte der Stiftung werden von einem aus Beamten und Arbeitern zusammengesetzten
Vorstand besorgt.

Die Zahl der Rentner betrug Ende 192] 149 m1t einer Rentensumme von Mk 68 586.— pro.
Jahr.

Das Stlftungsvermogen betrug Ende 1921 Mk. 1 152 284.—.

Die : o

Alters-, In validen- und Hzinterbliebenen-Versor_gung
der Werksangehorigen regelt sich in erster Linie nach den in Betracht kommenden Reichsgesetzen.
Schon seit Jahrzehnten hat die Fabrik jedoch Einrichtungen getroffen, die die gesetzlichen Leistungen
weltgehend ergénzen.

Fiir die im Dienste der Fabrik alt oder erwerbsunfahig gewordenen Angestellten und deren
Angehorigen zu sorgen, ist die Aufgabe einer im Jahre 1888 gegriindeten

Pensionskasse der Angestellten der BASF.
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Diese bildet einen selbstindigen Versicherungsverein auf Gegenseitigkeit und hat insbesondere durch
eine umfangreiche Satzungsinderung im Jahre 1921 die Beitrige und Leistungen dem gesunkenen
Geldwert einigermafien-angepafit. Die Beitriige werden von der Fabrik und den Miigledern auf-
gebracht. Die Leistungen bestehen in Altersrenten; Invalidenrenten, Witwenrenten und Erziehungs-
geldern fiir Kinder bis zum 18. Lebensjahre.

Die Leistungen der reichsgesetzlichen Invaliden-Versicherung fiir A r b e t e r verdoppelt satzungs-
gemafl die

Arbeiter-Pensionsstiftung,

die durch jihrliche Beitrige der Fabrik gespeist wird, ohne daf} die Arbeiter zur Beitragsleistung
herangezogen werden. :

Denjenigen Angestellten, die weder_dem Arbeiterstand, noch der Pensionskasse fiir Angestellte
angehéren, bzw. angehort haben, gewihrt die Fabrik aus der

oPensionsfiirsorge fiir Angestellte”

einen Rechtsanspruch auf eine laufende Invalidenrente und Hinterbliebenenrente, ebenfalls ohne daf}
der Angestellte wihrend seiner Dienstzeit Beitrdge zu entrichten hat.

Mit der fortschreitenden Geldentwertung kénnen jedoch die Leistungen aus den vorgenannten
Kassen und Stiftungen nicht Schritt halten. Die Fabrik hat daher seit Eintritt der Geldentwertung
zu den gezahlten satzungsmifigen Renten freiwillige Zulagen gewihrt, die nsbesondere auch den-
jenigen zugute kommen, die aus irgendeinem Grunde keinen Anspruch auf eine satzungsmiiflige Rente
haben, vor allem auch den Arbeiterwitwen, die keinen Anspruch auf eine Rente aus der Arbeiter-
Pensionsstiftung haben. Diese Zulagenrenten werden fiir Arbeiter dem

JArbeiter-Pensions-Erginzungsfonds”
entnommen, wihrend die Zulagen zu den Renten der Angestellten der
oBeamten-Pensions-Ergénzungsfonds”
trigt. Zur Linderung der durch den Krieg in den Kreisen unserer Angestellten und Arbeiter nebst
Angehérigen entstandenen Not wurde im Laufe der Kriegsjahre ein
+Kriegs-Invaliden-Fonds"
errichtet, aus dem auch heute noch laufende und einmalige Unterstiitzungen an Kriegsopfer und
Kriegshinterbliebene geleistet werden.
Der schon im Jahre 1878 gegriindete

JArbeiter-und Beamten-Unterstiitzungsfonds”

trigt die in groBem Umfang an Arbeiter und Angestellten im Falle unverschuldeter Notlage bezahlten
einmaligen Unterstiitzungen. ’

Mehrere andere Wohlfahrts-F onds erméglichen es, in besonderen Fallen fiir Zwecke der
Fiirsorge fiir Werksangehérige und deren Familienmitgliedern ausreichende Mittel zu verwenden.
Dem gleichen Zweck dienen Stftungen fritherer Direktoren der BASF.

Die Verwaltung der Fonds und Stiftungen besorgt das Fiirsorgebureau, Soweit die Satzungen nicht
besondere Organe zur Verwaltung der Kassen der Stiftungen vorsehen, werden die Rechnungs-
‘abschliisse alljahrlich, aus Beamten und Arbeitern zusammengesetzten Ausschiissen zur Priifung
vorgelegt. L '
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Die Verwaltung der vorstchend geschilderten sozialen Fiirsorgeeinrichtungen der Fabrik liegt

der
JAbteilung fiir sanitdre und soziale Fiirsorge®,
ob, die daneben die umfangreichen Geschifte der sozialen Versicherung besorgt.

Den wirtschaftlichen Betrieb der Speiseanstalten, des Gesellschaftshauses, des Vereinshauses, der
Kellerei und des Lebensmittel-Einkaufsbureaus, sowie die wirtschaftliche Verwaltung der auswir-
tigen Krankenhduser und Erholungsheime besorgt die

‘Wirtschaftliche Abteilung
mit etwa 20 Angestellten.

S

Badeanstalt

Ammoniakwerk Merseburg,

Alle vorhergehend genannten sozialen Einrichtungen kommen auch den Arbeitern und Angestellten
des Ammoniakwerkes Merseburg: zugute. Fiir Einrichtungen imnerhalb des Betriebes ist im Leuna-
werk in gleicher Weise gesorgt wie im Ludwxgshafener und Oppauer Werke. Zur Veranschaulichung
kénnen nachstehende Bilder dienen. , : :

Die isolierte Lage des Werkes machte es notwendig, glelchfalls wie in Ludw1gshafen-0ppau in
gewissem Umfang Betriebsfithrer, Meister und Arbeiter in unmittelbarer Nihe des Werkes anzu-
siedeln. Dariiber hinaus mufiten mit Riicksicht auf die allgemeine Wohnungsnot Wohnungen zur
Verfiigung gestellt werden und diese Griinde haben zur Anlage emer Siedlungskolonie zwischen dem
Werk und der Saale gefithrt. Mit dem Bau dieser Kolonie Neursssen wurde im Jahre 1917 begonnen;
heute ist sie schon zu einer stattlichen Ortschaft angewachsen.a

146



LI 4]

Ambulator

iseanstalt

Spe

47

|




Siedlung Neursssen

Merseburgerstrafie in Neurtssen
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Volksschule in Neurtssen

Kolonie-Gasthaus
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